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1 SCOPUL $1 DOMENIUL DE APLICARE:

Aceastd norma tehnica prevede cerintele minime pentru achizitionarea, proiectarea, fabricarea,
testarea, marcarea si ambalarea accesoriilor aferente lanturilor de izolatoare, prevazute la constructia si
reparatia linillor electrice aeriene de inalta tensiune pentru reteaua de transport a energiei electrice.

Piesele si accesoriile trebuie sa fie proiectate, fabricate si testate in conformitate cu cerintele
standardelor revizuite $i actualizate la zi.

Specificatiile tehnice se vor respecta de catre personalul Companiei sau tert in etapete de:

- proiectare,

productie;

- testare;

- ambalarea si transportul la locul de montare a accesoriilor aferente lanturilor de izolatoare destinate
utilizarii in RET cu tensiunea de 110 - 400 kV,

- operare s$i mentenanta.

Prezenta normd completeazd normele: NTI-TEL-S-010-2010-01 ~“Conditii tehnice pentru
componente LEA care sa permita LST”, NTI-TEL-E-032-2009-01-“ Specificatie tehnica pentru izolatoare tip
compozit si lanturile de izolatoare de 110 — 400 kV”si NTI-TEL-E-033-2009-02 -“ Specificatie tehnica pentru
izolatoare capa tija si lanturi de izolatoare de 110 — 400 kV".

2 TERMINOLOGII SI DEFINITII:
Accesorii - sunt piese sau dispozitive cu ajutorul carora se asambleaza si se monteaza lanfurile
de izolatoarele si conductoarele liniilor electrice aeriene.

— Carlig - piesa destinata pentru fixarea lanturilor de izolatoare de consolele stalpilor, avand forme,
dimensiuni si caracteristici mecanice diferite in functie de tipul consolei si al solicitarilor la care trebuie sa
faca fata.

Ochi — partea sub forma inelard a unei piese destinatd s adapteze legaturi prin bolt sau legaturi
direct la carlige.

Furcd — partea sub forma de furca (brate plate) a unei piese destinata sa adapteze legaturi la piese
drepte (cu tija plata).

Ochi dublu drept - adapteza legaturile de prindere prin realizarea cuplajelor duble tip bolt-ochi.

- intinzétor — Piesa de legatura destinata reglarii lungimii lantului.

~ Nucéa - partea sub forma de colivie (lacag) sfericd a unei piese care realizeaza articulatia sferica
cu o alt3 piesa cu cap sferic (rotuld). Piesele realizeaza legatura izolatoarelor cu celelalte elemente din lant.

— Rotuld — element sub forma de rotula a unei piese care realizeaza articulatia sferica cu o alta piesa
de tip nuca.

—  Agrafa — piesa care asigura articulatia sferica rotuld-nuca impotriva iesirii rotulei din lacas.

Jug — Piesa ce realizeaza formarea $i mentinerea paraleld a lanturilor multiple de izolatoare gi a
conductoarelor multiple.

— LQ (Limiting Quality) — Calitate limitatd. Un nivel de calitate pentru un produs, masurat prin
inspectie, sub care clientul nu poate accepta produsul.

—  AQL (Acceptable guality limit) — Este nivelul mediu de calitate, exprimat in procente si care in cel
mai rdu caz este considerat inca acceptabil. intr-o procedura de control al calitatii, un proces este declarat
a fi la un nivel de calitate acceptabil daca statistica corespunzatoare, utilizata pentru a construi un grafic de
control, nu se incadreaza in afara limitelor de calitate acceptabile. Altfel, procesul este declarat a fi la un
nivel de control rejectabil.

—~ Radio interferente (TPR) - perturbatii electromagnetice masurabile in conformitate cu standardele.

Tensiunea de extinctie corona - tensiunea la care corona nu este vizibila atunci cand tensiunea
este redusa de la un nivel la care corona este vizibila.
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3 STANDARDE S| NORMATIVE APLICABILE GRUPATE iN FUNCTIE DE CERINTA:

Urmatoarele documente contin cerinte care prin referintele din textul normei se constituie cerinte
din aceasta norma. In momentul publicarii, editiile indicate au fost valabile. Toate standardele si specificatiile
sunt supuse revizuirii §i pariile referitoare la acestea din aceastd norma au aplicat cele mai recente editii
ale documentelor listate mai jos.

3.1 Conditii de mediu:

SR EN IEC 60721-1- Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 1. Agenti de mediu si gradele lor de
severitate;

SR EN IEC 60721-2-(partile: 1,2,3,) - Clasificari de conditii de mediu - Conditii de mediu prezente
in naturd. Partea 2-1: Conditii de mediu prezente in naturd. Temperatura si umiditate, Partea 2-2: Conditii
de mediu prezente in natura. Precipitatii i vant, Partea 2-3: Conditii de mediu prezente in naturd. Presiune
atmosferica.

—  SRENIEC 80721-3-(partile: 1,2,3) - Clasificari de conditii de mediu- Clasificarea grupelor de agenti
de mediu gi a gradelor de severitate ale acestora. Sectiunea 1: Depozitare, Sectiunea 2: Transport;

- SRENISO 14001 Sisteme de management de mediu - Cerinte cu ghid de utilizare;

~ SR EN 80068-2-(toate seriile/partile). - Incercari de mediu.

3.2 Cerinte generale de proiectare:
ORDIN nr. 239 din 20 decembrie 2019 pentru aprobarea Normei tehnice privind delimitarea zonelor
de protectie si de siguranta aferente capacitatilor energetice cu modificarile si completarile ulterioare;

— SR EN 50341-1:2013 — Linii Electrice Aeriene de tensiune alternativd mai mare de 1kV. Partea 1:
Reguli comune. Specificatii comune;

— SR EN 50341-2-2019 — 2 — 24 — Linii Electrice Aeriene de tensiune alternativd mai mare de 1kV.
Partea 2-24: Aspectele normativelor nationale (NNA) pentru Romania (pe baza EN 50341-1:2012);

- IEC-60826 - Design criteria of overhead transmission lines (Criterii de proiectare pentru liniile
electrice de transport),

SR EN 60038:2012 Tensiuni standardizate de CENELEC;

— SR EN 60060:2011-1, 2 si 3: Tehnici de ncercare la inalta tensiune. Partea 1. Definitii generale si
prescriptii referitoare la incercari, Partea 2: Sisteme de masurare, Partea 3: Definitii i prescriptii pentru
incercari la locul de montaj;

— SR EN 180 5455:1997. Desene tehnice. Scari,

SR CEI 60050 - Vocabular Electrotehnic International. Capitolul 601; Producerea, transportul si
distributia energiei electrice. Generalitati, Partea 826: Instalatii electrice;

- SR EN IEC 60120:2020 - Dimensiuni ale asamblarilor cu rotuld ale elementelor lanturilor de
izolatoare;

— SR EN IEC 60471:2020 - Asamblari cu furca ale elementelor unui lant de izolatoare. Dimensiuni;

SR EN IEC 60372:2020 - Dispozitive de blocare pentru asamblari cu rotula ale elementelor lanfurilor
de izolatoare. Dimensiuni si incercari;

- SR EN ISO 1101:2017 - Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Tolerare geometrica.
Tolerante de forma, de orientare, de pozitie i de bataie;

- SR EN 22768-1:1995 - Tolerante generale. Partea 1 : Tolerante pentru dimensiuni liniare si
unghiulare fara indicarea tolerantelor individuale;

SR EN ISO 22081:2021 - Specificati geometrice pentru produse (GPS). Tolerare geometrica.
Specificatii geometrice generale si specificatii dimensionale generale;

SR EN 573-3+A1:2022- Aluminiu si aliaje de aluminiu. Compozitia chimici si forma produselor
obtinute prin deformare plastica. Partea 3: Compozitia chimicéa si forma produselor;

— SR EN [SO 3506-1:2020 — Organe de asamblare. Caracteristici mecanice ale organelor de
asamblare din otel inoxidabil rezistent 1a coroziune. Partea 1: Suruburi partial si complet filetate si prezoane
de marci si clase de calitate specificate;
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SR EN 1SO 898-1:2013 - Caracteristici mecanice ale elementelor de asambiare executate din otel
carbon si otel aliat. Partea 1: Suruburi partial si complet filetate si prezoane de clase de calitate specificate.
Filete cu pas grosolan si filete cu pas fin,

— SR EN ISO 898-2:2012 - Caracteristici mecanice ale elementelor de asamblare din ofel carbon si
otel aliat. Partea 2: Piulite de clase de calitate indicate. Filete cu pas normal si filete cu pas fin,

- SR IS0 272:2011 - Organe de asamblare. Elemente hexagonale. Deschideri de cheie,

— SR EN ISO 1234:2001- Splinturi;

SR EN 10025-1:2005 - Produse laminate la cald din ofeluri pentru constructii;

— SR EN 10025-4:2019 Conditii tehnice de livrare pentru oteluri de constructii sudabile cu granulatie
find obtinute prin laminare termomecanica.

33 Cerinte generale pentru protectia impotriva coroziunii:

SR EN I1SO 1460:2020 - Acoperiri metalice. Acoperiri prin zincare termicid pe metale feroase.
Determinarea gravimetricd a masei pe unitatea de suprafata;

- SR EN ISO 10684:2004 - Elemente de asamblare. Acoperiri prin galvanizare la cald;

SR EN I1SO 1461:2009 - Acoperiri termice de zinc pe piese fabricate din fonta si otel. Specificatii i
metode de incercare.

3.4 Cerinte generale de testare:

— SR EN ISO/IEC 17025:2018 - Cerinte generale pentru competenta laboratoarelor de incercari si
etalonari,

—~ SR EN 60060-1:2011, 2 si 3: Tehnici de incercare la inalta tensiune. Partea 1: Definitii generale i
prescriptii referitoare la incercari, Partea 2: Sisteme de masurare, Partea 3: Definifii i prescriptii pentru
fncercéri la locul de montaj;

— SR EN 61284:2000 - Linii electrice aeriene. Prescriptii $i incercari pentru accesorii;

SR EN 60068-2-1:2007 - Teste de mediu- partea 2-1:Teste la Frig;

— SR EN 60068-2-6:2008 - Teste de mediu- partea 2-6:Test Fc: Vibratie (sinusoidal),

SR EN IEC 60652:2021 - Structuri ale liniilor electrice aeriene — Incercari mecanice;

- NEMA 107-2016 - Methods of Measurement of Radio Influence Voltage (RIV) of High-Voltage
Apparatus (Metoda de masurare pentru interferente radio (RIV));

- |EC 60437 Radio interference test on high-voltage insulators (Incercarea de perturbatii
radioelectrice a izolatoarelor de Tnalta tensiune),

CISPR 16-1-1:2019 - Specification for radio disturbance and immunity measuring apparatus and
methods- part1: Radio disturbance and immunity measuring apparatus.(Specificatie pentru perturbatii radio
si aparate de masurare pentru imunitate si metode-partea 1: Perturbatii si imunitate radio si aparate de
masurare),

- CISPR 18-2 - Radio interference characteristics of overhead power lines and high voltage
equipmentpart part 2. Method of measurement and procedure for determining limits (Caracteristici
interferente radio ale liniilor electrice aeriene de transport si ale echipamentelor de inalta tensiune, partea
2: metoda de masurare si procedura pentru determinarea limitelor);

—~  SREN ISO 148-1:2017 - Materiale metalice. incercarea de incovoiere prin soc pe epruveta Charpy.
Partea 1: Metoda de incercare,

- SR EN ISO 3651-2:2020 - Determinarea rezistentei la coroziune intergranulara a otelurilor
inoxidabile. Partea 2: Oteluri inoxidabile feritice, austenitice si austenito-feritice (duplex). Incercarea la
coroziune in mediu care contine acid sulfuric.

3.5 Cerinte de control al calitatii:

-~ SR EN IS0 9001:2015 - Quality management systems - Sisteme de management al calitatii -
Cerinte;

SR EN 3951: Partea 5 - Planuri de esantionare secventiale indexate dupa nivelul de calitate
acceptabil (AQL) pentru inspectia prin masurari (abatere standard cunoscuta),

SR I1SO 2859-1:2009 - Proceduri de esantionare pentru inspectia prin atribute. Partea 1: Scheme
de esantionare indexate dupa nivelul de calitate acceptabil (AQL) pentru inspectia lot cu lot.
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4 DESCRIEREA ACCESORIILOR LANTURILOR DE IZOLATOARE

Simbolizarea

Simbolizarea accesoriilor este alcatuita dintr-un simbol literal functional, urmat de caracteristica
dimensionala principala a produsului.

Accesoriile lanturilor de izolatoare pot fi prezentate grupat in functie de tipul legaturii $i tipul
cuplajului, dupa cum urmeaza:

41 CLASIFICAREA DUPA TIPUL (FUNCTIA) ACCESORIILOR

- Accesorii pentru legarea lantului de izolatoare la consolele stalpului;

- Accesorii pentru legaturi intermediare;

- Accesorii pentru legaturi la izolatoare (partea dinspre consold);

- Accesorii pentru coloane multiple de izolatoare i pentru conductoare multiple;
- Accesorii pentru legaturi |a izolatoare (partea dinspe conductoare).

4.2  CLASIFICARE DUPA TIPUL CUPLAJULUI
4.21 Cuplajele U bolt

Cuplajele se utilizeaza pentru realizarea legaturii la consola stalpilor a lanturilor de izolatoare.
Accesoriile utilizate: gama de Carlige U tip bolt.

4.2.2 Cuplaje bolt
Cuplajele se utilizeaza la: legaturile pieselor de distantare, la legaturile carligelor altele decat carlig
tip U bolt, cuplajele furca cu piesa plata (sau ochi); cuplajele pieselor duble; legaturile de la juguri.
Accesoriile utilizate: gama de cérlige altele decat carlig U bolt; gama de accesorii de distantare;
gama de accesorii ochi-ochi; gama de juguri; gama de intinzatoare.

4.2.3 Cuplaje de tip rotula

Cuplajul se realizeaza de catre capetele de accesorii de tip “rotuld” (bild) cu capetele tip “nucad”
(capa) ale izolatoarelor de tip tija sau capa izolatoarelor de tip capa tija, la partea dinspre consola a lantului
de izolatoare.

Accesoriile utilizate: gama de accesorii rotuld-ochi; gama de accesorii rotuld — ochi, drepte si
rasucite, scurte $i alungite, pentru atasare armaturilor de protectie, gama de accesorii rotula-rotula; gama
de accesorii rotulad — ochi oval, drepte gi rasucite, scurte §i alungite, pentru atasare armaturilor de protectie;
gama accesorii rotula-furca, drepte si rasucite, scurte si alungite, pentru atasare armaturi de protectie; gama
de accesorii rotuld — furca Y, drepte si rasucite, scurte si alungite, pentru atasare armaturi de protectie.

4.2.4 Cuplaje de tip nuca - rotula

Cuplajul se utilizeaza pentru realizarea legéaturilor la capetele de tip nuca (capa) respectiv tija -
rotuld ale izolatoarelor de tip capa-tija, sau la capetele de tip nuca respectiv rotuld ale izolatoarelor de tip
tija.

Accesoriile utilizate: gama de accesorii nuca-ochi; gama de accesorii nuca-ochi, drepte si rasucite,
pentru atasarea armaturilor de protectie, gama de accesorii nuca — limba, drepte si rasucite, pentru atasarea
armaturilor de protectie; gama accesorii nuca-furca, scurte si alungite; gama accesorii nuca-furca, drepte si
rasucite, pentru atasarea armaturilor de protectie; gama de accesorii nuca - furcd Y; gama de accesorii
rotuld-ochi; gama de accesorii rotuld — ochi, drepte si rasucite, scurte i alungite, pentru atasare armaturilor
de protectie; gama de accesorii rotula-rotula; rotuld — ochi oval, drepte si rdsucite, scurte si alungite, pentru
atasarea armaturilor de protectie; gama accesorii rotuld-furca, drepte si rasucite, scurte si alungite, pentru
atasarea armaturilor de protectie; gama de accesorii rotula — furca Y, drepte si rasucite, scurte si alungite,
pentru atasarea armaturitor de protectie.
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4.2.5 Cuplaje tip furca cu ochi sau piesa plata(limba)

Cuplajul se utilizeaza pentru realizarea legaturilor la capetele de tip furca respectiv ochi ale
izolatoarelor de tip tija, la ambele capete ale izolatoarelor.

Se utilizeazd de asemenea pentru realizarea legaturilor accesoriilor intermediare, accesoriilor de
distantare, accesoriilor de reglare, jugurilor $i a clemelor de suspensie si de tractiune.

Accesoriile utilizate: gama de accesorii furca - ochi; gama de accesorii furcd Y — ochi; gama de
accesorii furca - rotuld; gama de accesorii ochi-ochi, drepte si rasucite; gama de accesorii ochi-ochi, drepte
si r3sucite, pentru atasarea armaturilor de protectie; gama de accesorii ochi-ochi oval, drepte si rasucite;
gama de accesorii ochi-ochi oval, drepte si rasucite, pentru atasarea armaturilor de protectie; gama de
accesorii furca - furca, drepte si rasucite; gama de intinzatoare furca — furca;

Acest tip de cuplaj se foloseste si la legaturile intinzatoarelor reglabile precum si la clemele de
intindere.

Cuplajul are asociat i cuplajul tip bolf. De regula, boliul, piulita, saibele si stiftul sunt atasate
accesoriului tip furca.

5 CERINTE GENERALE
5.1 CERINTE DE CONCEPTIE $I PROIECTARE
Accesoriile trebuie proiectate astfel incat:
S3 se evite deteriorarea conductoarelor in conditii de exploatare,
- Sa reziste la sarcinile mecanice asociate instalarii, intretinerii gi functionarii;
—  Sa reziste la curentul de scurcircuit luat in calcul la proiectarea LEA,;
S3 reziste la temperaturile de serviciu si de mediu luate in calcul la proiectarea LEA,;
—  8& se asigure interschimbabilitatea intre componentele individuale similare;
Sa aibe un efect corona limitat;
~  Suprafetele elementelor de compresie (cleme) care vin in contact cu conductorul sa fie protejate
impotriva contaminarii inainte de instalare;
- Latoate accesoriile de ansamblare concepute cu bolf §i splint, astfel incat splintul ar fi supus uzurii,
se va include asamblare prin surub, piulita si splint. Splintul va fi fabricat din alama sau inox;

Daca pentru piesele componente ale accesoriilor se folosesc materiale diferite, se vor lua masurile
de precautie pentru a minimiza actiunile electrolitice. Piesele vor fi concepute, fabricate i tratate astfel incat
s& nu apara nici o actiune electrolitica intre subcomponente si intre acestea si conductoare;

-~ Sa se asigure ¢a piesele individuale ale accesoriilor sa nu se desfaca in timpul utilizarii,
Sa permitd o manevrare usoara la montare, la reglarea ulterioara gi la demontare,
— 84 nu se produca griparea imbinarilor mobile;
- Trebuie concepute si realizate astfel incat sa permita o utilizare sigura gi ugoara permitand utilizarea
in acest scop de scule si dispozitive specifice lucrului sub tensiune.

5.1.1 Dimensiuni gi tolerante
Desenele de detaliu ale Caietului de sarcini trebuie sa indice dimensiunile,
Trebuie s3 fie date mai ales dimensiunile care implica interschimbabilitatea, o asamblare ugoara si
corecta si cele pentru care se specifica dimensiunile de gabarit;
-~ Se vor avea in vedere standardele adecvate: SR EN IEC 60120:2020, SR EN 60372:2004, SR EN
IEC 60471:2020, SR EN 22768-1;1995, SR EN ISO 22081:2021, SR EN ISO 1101:2017,
— Tolerantele aplicate la dimensiunile de baza trebuie sa asigure ca accesoriile indeplinesc cerintele
lor mecanice si electrice specificate in Caietul de sarcini;
—  Atunci cand tolerantele nu sunt specificate in desene, acestea trebuie sa indeplineasca urmatoarele
cerinte:
e Pentru dimensiunile de pand la 35 mm se vor da tolerante de +/- 1 % din valoarea
dimensiunii,
¢ Pentru dimensiunile de peste 35 mm se vor da tolerante de +/- 2% din valoarea dimensiunii.
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Durata de utilizare normata:
— Durata de utilizare normata a accesoriilor va fi mai mare de 20 ani.
Conditii de monta;j:
- Locul de montaj : exterior ;
— Altitudinea maxima:; 2000 m ;
— Se va aplica seria de standarde SR EN 60721-(0,1,2-partile 1, 2 si 3, 3-partile 1, 2 si 3),
— temperatura minima -30 °C;
- temperatura maxima +55 °C;
— umiditatea relativa a aerului 100 % .

5.2 CERINTE DE MATERIAL:

— Accesoriile trebuie sa fie construite din materiale corespunzatoare pentru scoput pentru care au fost
destinate si trebuie sa satisfacd exigentele date prin proiectare precum si cele specificate in SR EN
61284:2000;

— De asemenea, materialele trebuie sa fie de calitate gi sd indeplineasca cerintele standardelor
internationale 1SO 630-1:2021 pentru a asigura proprietatile mecanice necesare,

- Trebuie sa se aiba in vedere criteriile de baza pentru selectarea materialelor i a combinatiilor de
materiale, tin&nd cont de cerintele privind: durata de serviciu calculata, sarcinile mecanice, sarcinile electrice
$i conditile de mediu.

5.3 CERINTE DE FABRICATIE:
— Accesoriile trebuie proiectate, fabricate si testate conform standardelor relevante SR EN/ IEC/SO
cu ultimele modificari;
- Grosimea minima a portiunilor pieselor forjate din otel nu trebuie sa fie mai mica de 12 mm;
Accesariile trebuie sa fie realizate pentru o prima clasa de calitate;
— Suprafetele pieselor trebuie sa fie bine finisate, netede, fara rugozitati, urme de prelucrare, zgura
si sa aiba muchiile regulate cu toate marginile rotunjite;
- Gaurile sa fie curatate, lipsite de crestaturi sau deformari, perpendiculare pe suprafetele plane,
— Deformarile datorate proceselor de calire prin incalzire se corecteaza inainte de aplicarea protectiei
anticorozive;
— Utilizarea de materiale si procese de fabricatie pentru evitarea fragilitatii suprafetelor finite;
Accesoriile trebuie sa fie achizitionate de la producatorii care au omologat accesoriile (au efectuat
testele de tip);
- Accesoriile trebuie sa aiba certificatele de teste de tip efectuate intr-un laborator acreditat (acreditat
pe baza IEC 17025:2018 de organismul national din tara unde este amplasat laboratorul);
- Elementele componente ale accesoriilor asamblate, trebuie sa permitd un montaj corect fara fortari
sau loviri, s& asigure interschimbabilitatea lor si 0 mobilitate cat mai buna.
Preasamblarea se va face in fabrica si se va urmarii:
corespondenta cu proiectul a reperelor ce alcatuiesc produsul;
suprapunerea liberd a reperelor in zona de imbinare intre ele;
cotele de gabarit si tolerantele,;
diametrul gaurilor;
diametrul suruburilor;
corespondenta gaurilor la imbinari.
5.3.1 Conditii de calitate pentru accesorii
Prima clasa de calitate;
—  Conditii de finisare;
Conditii de prelucrare.

VVVVYVYYVY
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5.3.2 Protectia impotriva coroziunii

— Toate accesoriile lanturilor de izolatoare, ale conductoarelor active si de protectie trebuie sa aiba o
protectie inerentd la coroziune atmosferica, sau sa fie corespunzator protejate impotriva coroziunii care
poate sa se manifeste in timpul transportului, depozitarii i tn timpul exploatarii;

- Toate piesele feroase expuse in atmosferd in timpul exploatérii, cu exceptia pieselor din otel
inoxidabil trebuie sa fie protejate prin zincare la cald, conform SR EN ISO 1461:2009 sau prin orice
alte mijloace care sa asigure o protectie echivalenta,

Punctele izolate neacoperite cu zinc, admise in proportie de maxim 1% din suprafata zincata, pot fi
corectate in mod adecvat daca se asigurd o rezistentd anticoroziva ca si zincarea termica (cu vopsele
bogate in zinc sau prin metalizare),

~ Organele de asamblare din otel, filetate, executate conform SR 1SO 272:2011, SR 1SO 261:2012,

SR IS0 262:2012, SR EN ISO 4014:2022, SR EN 1SO 4032:2013 se protejeaza prin zincare electrochimica;
- Elementele componente din aluminiu, aliaje de aluminiu sau cupru pot fi executate fara protectie;
~  Pentru protejarea clemelor de innadire, tractiune si reparare se folosesgte vaselina artificiala tip C
sau E, conform STAS 917-84,

~ Metalele la care diferenta de potential, poate si antreneze o coroziune galvanica, susceptibila de
a afecta integritatea elementului, nu trebuie sa fie niciodata in contact. Aceasta conditie se aplica in mod
particular acelor parti de cleme in contact direct cu conductorul;

Toate filetdrile exterioare trebuie prelucrate inainte de zincarea la cald. Filetele interioare pot fi
prelucrate inainte sau dupa zincarea la cald. Dacéa sunt prelucrate dupa zincare, ele trebuie gresate;

- Conditii de rezistenta la transport i manipulare.

54 MARCAREA ACCESORIILOR
5.4.1 Cerinte de baza:
in functie de tipul materialului piesei, al ansambilului si al modului de prelucrare:
- Asigurarea trasabilitatii piesei componente a accesoriului;
-~ Marcare clara si facila;
- Referinte pentru identificarea ansamblului in care se va monta;
- Identificarea producatorului;
Referinte de fabricatie: data, nr..... ;
— Referinte , restrictii la montaj (cleme, ...) ;
Reperele vor fi marcate cu codurile din proiect, lizibile dupa zincare.
- Codurile vor avea o inaltime/adancime de minim 3 mm.
—  Marcajul se face de asa natura incéat sa nu poata fi acoperit prin asamblare.
Exceptia cazului in care se convine altfel intre beneficiar si furnizor, accesoriul trebuie sa fie marcat
in mod clar si inteligibil.
5.4.2 Piese utilizate in forma de componente individuale:
Piese turnate:
- Identificarea piesei (referinta/specificare sarcina de rupere minima),
~ Identificarea producatorului;
Data fabricatiei (luna si an);
—  Numarul de turnare.
Piese forjate:
- Identificarea piesei (referintad/specificare sarcina de rupere minima);
- ldentificarea producatorului;
Data fabricatiei (luna si an).
Eclise si placi
Identificarea piesei (referintd/specificare sarcind de rupere minima);
— Identificarea producatorului.
Data fabricatiei (luna si an).
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5.5 AMBALARE, TRANSPORT, DEPOZITARE

Toate accesoriile trebuie sa fie furnizate in ambalaje rezistente la transport si la depozitare
(stivuire), cum ar fi 1azi din lemn inchise i rigidizate prin benzi de otel, |azi metalice, cutii de carton.

Greutatea brutd a ambalajului incluzand setul de accesorii ce nu trebuie sa depaseasca in mod
normal 50 kg pentru 13zi si 25 kg pentru cutii de carton, pentru a se evita problemele de manipulare.

Accesoriile diferite se ambaleaza distinct.

Fiecare produs fiind asamblat cu toate elementele componente.

Fiecare ambalaj va fi marcat in mod corespunzator, cu inscrisuri clare si indelebile, astfel incat sa
se asigure sosirea la destinatie in conditii de siguranta si pentru a evita posibilitatea de a fi pierdute bunuri
sau expediate in mod eronat.

Suruburile, piulitele, saibele si splinturile, etc., se ambaleaza impreuna cu partile componente ale
accesoriului, montate in mod corespunzator pe partile respective si trebuie luate masuri corespunzatoare
{piulitele se strAng la maxim cu mana) pentru a preveni pierderea lor in timpul transportului, manipularii i
depozitarii.

Urmatoarele informatii vor fi scrise clar cu vopsea pe fiecare lada sau prin etichetare pe cutiile de
carton:

—  Titlul Contractului $i numarul de referinta;

— Numele Fabricantului;

— Instructiunile de ridicare si restrictiile de manipulare;

—  Tipul materialelor,

~  Greutatea bruta si neta;

- Principalele dimensiuni ale ambalajelor. Transportul se face cu orice miiloc de transport, astfel incéat
sa nu deterioreze produsele in timpul transportului.

Depozitarea produselor ambalate se face astfel incat sa se evite degradarea lor.

Documente insotitoare

Accesoriile se livreaza insotite de documentul de certificare a calitatii emis de producator, care va
contine urmatoarele:

denumirea produsului;

— numarul lotului $i numarul produselor din lot;
buletine cu testele individuale;

- viza organului de calitate;

~ marca de fabrica.

5.6 DOCUMENTATII:
Cartea tehnica sau prospectul accesoriului va cuprinde:
- toate caracteristicile nominale;
- desene cu indicarea tuturor dimensiunilor functionale si de montaj;
instructiuni de montaj, exploatare si intretinere;
- utilaje, scule si dispozitive necesare pentru montaj si exploatare;
— tabelul distantelor de montaj (dupa caz).
Lista de materiale cu descrierea materialelor pe parti incluse.
Desene
Furnizorul trebuie sa prezinte desene de ansamblu si de detaliu pentru fiecare accesoriu si
componente ale acestuia, cu dimensiunile principale la scard, indicAnd materialele utilizate pentru
constructia fiecarei pari.
Desenul de asamblare trebuie sa aibd un minim de doua vederi, la 0 scard corespunzatoare in
conformitate cu SR EN ISO 5455:1997.
Desenele de asamblare trebuie sa includa urmatoarele informatii:
Tip si / sau numarul de catalog;
Dimensiuni principale ;
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— Dimensiunile dupa instalare ;
Toate marcajele;
—  Greutate;
Lista de materiale;
- Sculele/dispozitivele obligatorii ;
—  Sarcini (forte, momente, presiuni) aplicate in timpul montajului.
Desenele de detaliu trebuie sa includa urmatoarele informatii:
—  Dimensiunile cu tolerante,
Materialul componentelor cu indicarea standardelor,
- Detalii de fabricatie, cum ar fi suduri, finisaje si acoperiri,
Catalogul sau codurile pentru fiecare componenta;
- Procesul de fabricatie;
~  Descrierea procesului de fabricatie.
Sistemul calitatii
Sistemul! de calitate va fi in conformitate cu SR EN 1ISO 9001:2015.
Instructiunile de monta;j.
Furnizorul va furniza o descriere clara si completa a procedurilor de instalare.
Rapoartele de testare
Rapoartele de incercari de tip, incercari de lot, incercari individuale (daca s-au solicitat), incercari
“in site” (daca s-au solicitat) si certificatele de incercéari pentru materiale (daca s-au solicitat).
Toate documentele vor fi redactate in limba Roména.

5.7 TESTAREA:
Accesoriile trebuie supuse incercarilor din SR EN 61284:2000, respectiv tabelul 1 din ANEXA 1.
in cele mai multe cazuri, procedurile de testare si valorile de incercare sunt convenite intre
cumpdrétor si furnizor si trebuie sa fie specificate in documentatia tehnica aferenta contractului.
Cumparatorul este cel mai indreptatit sa evalueze conditiile de lucru ale accesoriilor iar aceste
conditii sa fie folosite ca baza pentru definirea severitatii testelor.
Lista de informatii tehnice minime care trebuie convenite intre cumparator si furnizor sunt prevazute
in tabelele din ANEXA 1.

5.71 TESTELE DE TIP

incercarile de tip au ca obiect stabilirea caracteristicilor de proiectare. in mod normal ele sunt
efectuate o singura data si repetate numai in cazul modificarii conceptiei de proiectare sau a materialului
accesoriului. Rezultatele incercarilor de tip sunt consemnate ca o proba a conformitatii cu prescriptiile de
proiectare.

Testele de tip se efectueaza in asa fel incat nici o metoda si nici un echipament de masura sa nu
afecteaze rezultatul.

Aplicare si criterii de acceptare:

Accesoriile trebuie supuse incercarilor de tip prevazute in SR EN 61284:2000, respectiv tabelul 1
din ANEXA 1, marcate cu x, in plus cumparatorul si furnizorul pot convenii alte incercari suplimentare
cuprinse in tabele si marcate cu Q, sau alte incercari cum ar fi: incercari la coroziune, incercari de
imbéatranire, incercari la oboseala, incercari la scurtcircuit i incercari la arc electric.

Fiecare test de tip se efectueaza pe trei probe identice, in toate aspectele esentiale ale accesoriului
ce va fi furnizat.

Notd — Pentru testele de tip poate fi utilizat un accesoriu complet sau o componenta a accesoriului,
dupa caz, in functie de ceea ce este necesar.

Toate probele trebuie sa indeplinesca testele.

Accesoriile utilizate pentru testele la care nici 0 componenta nu a fost deteriorata pot fi utilizate in
testele ulterioare.
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65.7.2 TESTELE DE LOT (PE ESANTIOANE)

Testele de lot sunt necesare pentru a verifica faptul cd probele supuse incercarilor satisfac
specificatiile de performanta a probelor de la testele de tip. Scopul lor este, in al doilea rand, pentru a verifica
calitatea materialelor gi executia. Probele de testare ar trebui sa fie alese la intamplare dintr-un lot prezentat
la receptie. Furnizorul trebuie s& ofere un lot de materiale pentru inspectia in fabrica inainte de expediere.

Cumparatorul are dreptul de a face alegerea.

Marimea minima a lotului trebuie sa fie 100, sau cantitatea comandata daca aceasta este mai mica
de 100 buc..

Marimea esantionului se va determina conform tabelului de mai jos.

Marimea lotului (N) Esantion
N< 100 Conform intelegerii intre furnizor i cumparator
100 < N < 2000 4
2000 <N < 5000 8
5000 < N < 10000 12

Furnizorul va oferii minim 15 zile in avans cumpéaratorului pentru ca acesta sa se poata organiza sa
participe la teste.

Prelevarea de esantioanelor si criterii de receptie

Procedurile de prelevare pentru probe vor fi conform SR iSO 2859-1.2009, SR I1SO 2859-1.2009
(inspectia prin atribute) si SR ISO 3951-5:2009 {inspectia prin masurare). Planul procedurilor de prelevare
si procedurile detaliate (nivelul de control, AQL, simple, duble sau pentru mai multe probe, etc.) trebuie sa
fie convenite intre cumparator si furnizor pentru fiecare atribut diferit sau variabil.

Pentru fiecare incercare pe esantion, tipul de control (prin atribute sau masurare) si procedurile
detaliate (nivelul de control, nivelul de calitate acceptabil, esantionare simpla, dubld sau multipla etc.)
trebuie sa facad obiectul unui acord intre cumparator si furnizor (a se vedea exemplul din anexa | pentru
controlul prin atribute si anexa J pentru controlul prin variabile din SR EN 61284:2000).

NOTA - Controlul pe esantion prin masurare este o procedurd de acceptare pe esantion, care
trebuie folosita in locul controlului prin atribute, atunci cand este mai potrivit s8 se méasoare pe o scala
caracteristica continud. In cazul incercérilor Ia rupere i a altor incercdri la fel de costisitoare, pentru aceeasi
marime a esantionului, procedurile de inspectie prin mésurare permit o mai buna discernere intre calitatea
acceptabila si calitatea obiectiva decét procedura prin atribute.

Aplicare si criterii de acceptare

Accesoriile trebuie supuse incercarilor pe esantioane din SR EN 61284:2000, respectiv tabelul 1
din ANEXA 1, marcate cu x, in plus cumparatorul $i furnizorul pot convenii alte incercari suplimentare
cuprinse in tabele si marcate cu Q, sau alte incercari cum ar fi: incercari la coroziune, incercari de
imbatranire, Tncercari la oboseald, incercari la scurtcircuit si incercéari la arc electric.

Toate probele trebuie si indeplinesca testele.

in cazul Tn care un accesoriu nu respecta cerinta de proba, un nou esantion egal cu de doua ori
cantitatea stabilita initial pentru acest test trebuie sa fie retestat.

Retestarea cuprlnde testu! sau testele in care a avut loc esecul.

In cazul in care doua sau mai multe accesorii, nu respecta oricare dintre testele de proba, sau in
cazul in care apare orice defectiune Tn timpul retestarii, lotul complet nu se considera ca respecta cerintele.

In cazul in care cauza eseculm poate fi identificat in mod clar, producatorul poate sorta lotul pentru
a elimina toate accesoriile cu acest defect. Lotul astfel ales trebuie apoi sa fi retrimis pentru testul de lot.

Numarul de esantioane ales pentru testare trebuie sa fie de trei ori mai mare decat prima cantitate
aleasa pentru test. Retestarea cuprinde testul sau testele in care a avut loc esecul in cadrul incercarii initiale.

in cazul in care oricare accesoriu, din lotul sortat, cade pe durata retestarii, lotul complet se
considera a fi neconform cu cerintele.
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5.8 TESTELE INDIVIDUALE DE SERIE

Incercérile individuale de serie au ca obiect sa dovedeasca conformitatea accesoriului cu cerintele
specifice. Ele sunt efectuate pe fiecare bucata.

Aplicare gi criterii de acceptare

Accesoriile trebuie supuse incercdrilor individuale prevazute in SR EN 61284:2000, respectiv
tabelul 1 din ANEXA 1, marcate cu x, Tn plus cumpératorul si furnizorul pot conveni alte incercari
suplimentare cuprinse in tabele si marcate cu Q, sau alte incercari cum ar fi: incercéri la coroziune, incercari
de imbatranire, incercéri la oboseald, incercari la scurtcircuit si incercéri la arc electric.

Accesoriile care nu sunt conforme cu cerintele trebuie indepartate.

Incercérile nu trebuie sa deterioreze accesoriul.

In continuare, accesoriile sunt tratate pe grupe dupa tipul cuplajului.

6 CERINTE SPECIFICE PENTRU ACCESORIILE CARE REALIZEAZA CUPLAJE TIP “U” BOLT:
gama bolturilor de tip “U”
6.1 Cerinte de material:
Carligele tip “U": boltul, piulitele si saibele trebuie sa fie realizate din otel si galvanizate la cald.
Acoperirea de protectie a boltului, piulitelor si saibelor prin zincare se va face conform SR EN ISO
10684:2004 si SR EN 1SO 1461:2009 tabelele 2 si 3.
Cele prevazute cu gplint, gplintul va fi din otel inoxidabil.
Rezistenta la impact a carligului tip “U” fabricat din otel trebuie sa fie de minim 27 J la 0 °C, cénd
testele sunt in acord cu SR EN ISO 148-1:2011.

6.2 Cerinte de conceptie si proiectare:
Carligul va fi compus din boltul “U”, piulite, contrapiulite (sau splint) si saibe.
Elementele component vor fi concepute astfel incat:
Filetarea trebuie sa fie in acord cu SR 1SO 261:2012 si SR 1SO 262:2012,
—  $plintul in acord cu SR EN 1SO 1234:2001.

6.3 Masa, dimensiuni si tolerante:

Masa si dimensiunile cuprizand si tolerantele trebuie sa fie cuprinse in desenele de fabrica
acceptate la contractare. Acestea trebuie sd asigure cd raspund exigentelor mecanice si electrice
specificate,

6.4 Cerinte mecanice:

Rezistenta carligelor tip “U” trebuie sa fie cel putin egala cu rezistenta minima a lantului de izolatoare
pentru care este destinat .

Pentru deformare si distrugere a se vede ANEXA 1, Tabelul 1.1 Teste efectuate asupra accesoriilor
lanturilor de izolatoare si de prindere a conductoarelor de protectie.

6.5 Cerinte electrice:

Carligele tip “U” trebuie sa reziste efectelor termice si dinamice ale curentului maxim de defect al
LEA.

Nu trebuie s se produca sudarea intre suprafetele de contact cu celelalte piese in timpul testelor
de curent de defect.

NOTA: Accesoriile care realizeaza cuplaje tip bolt destinate prinderii lanturilor de izolatoare pot fi
de mai multe tipuri. in specificatia de fata a fost tratat cel mai utilizat tip.

Proiectantul poate si prevada alte tipuri de accesorii care realizeazd cuplaje tip bolt
destinate prinderii lanturilor de izolatoare, respectand cerintele generale gi intocmind figele de
specificatii conform cu modelul prezentat ca exemplu.
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6.6 Fisa cu cerintele tehnice solicitate si garantate pentru accesoriile care realizeaza cuplajele
tip “U” bolt.
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/Garantate
0 1 2 3
Tipul Cuplaje carlig tip U bolt
accesoriului
Schita 4 stift
e = i
o H bolt
1 A
F m— T
}L | m—
carlig H
¢
\_/ \w//
D
NOTA: Schita reprezintd un exemph de carlig si nu desenul de fabricatie
fig. 1. CARLIG U-bol
Material pe | Carligul U, boltul, piulitele si| DA Se va confirma de
componente | saibele trebuie sa fie realizate din catre furnizor
otel forjat galvanizat la cald.
Splintul. Otel inox SR EN I1SO | DA Se va confirma de
1234 catre furnizor
Rezistenta la impact a| Se va completa de catre | Se va confirma de
mateiralelor din otel forjat in acord | proiectant catre furnizor
cu SR EN I1SO 148-1:2011
Conceptia si | Conditii generale:
proiectarea  "Recpectarea cerintelor SR EN | DA Se va confirma de
61284:2000 si cap. 5. din norma catre furnizor
Cuplajul va fi compus din: carligul | DA Se va confirma de
U, bolt, piulite, contrapiulite (sau catre furnizor
splint) si saibe
Dimensiuni gi tolerante Mai jos s-au trecut dimensiunile pentru exemplul din schita
Dimensiunile i tolerantele la | DA Se va confirma de
filetarea boltului trebuie sa fie in catre furnizor
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6.6 Fisa cu cerintele tehnice solicitate gi garantate pentru accesoriile care realizeaza cuplajele
tip “U” boft.
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/Garantate
0 1 2 3

= [mm] +/- tolerante Se va completa de cétre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
D=.... [mm] +/- tolerante Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant céatre furnizor
d=...... [mm] +/- tolerante Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
o= ... [mm] +/- tolerante Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
M=_.... [mm] Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
Greutate DA Se va completa de
catre furnizor
Scara desenelor in conformitate | DA Se va confirma de
cu SR EN ISO 5455:1997 catre furnizor
Fabricatia Tehnologia de executie DA Se va specifica de
catre furnizor
Protectia anticoroziva SR EN ISO | DA Se va confirma de
10684.:2004 catre furnizor
Grosimea minimala a stratului de | DA Se va confirma de
zinc. SR EN SO 1461:2009 catre furnizor
tabelele 2 i 3
Tolerantele conform desenelor de | DA Se va confirma de
i proiectare. catre furnizor
| Mecanice Rezistenta la deteriorare | Se va completa de catre | Se va confirma de
: (deformare) si la rupere 1n | proiectant catre furnizor
punctului de prindere utilizat la
montaj
Smd = ...... [kN]
Smr=....... [kN]
Caracteristicile mecanice ale | DA Se va confirma de
materialelor conform: catre furnizor
SR EN ISO 898-2:2012
SR EN ISO 898-1:2013
SR EN ISO 3506-1:2020
Electrice Rezistenta la curentul de defect; | Se va completa de cétre | Se va confirma de
Idef = ......... [KA] proiectant catre furnizor
Testarea Teste de tip:
Numarul de probe: Se va completa de catre | Se va confirma de

Cu exceptia cazului in care se
convine altfel, incercarile de tip
trebuie sa fie efectuate pe trei
probe de testare

proiectant

catre furnizor
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6.6 Fisa cu cerintele tehnice solicitate gi garantate pentru accesoriile care realizeaza cuplajele
tip “U” bolt.
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/Garantate
0 1 2 3
Conform SR EN 61284:2000 DA Se va confirma de
Tabelul 1.1 ANEXA 1 ! catre furnizor
Rapoartele de incercari conform | DA Se va confirma de
SR EN 61284:2000 catre furnizor
Teste de lot:
Conform SR EN 61284:2000 si Se va completa de catre | Se va confirma de
Tabelul 1.1 ANEXA 1 din norma proiectant: Marimea | catre furnizor
Marimea probelor de testare sunt | esantionului;
indicate in tabelul de la subcap 5.7
de mai sus
Rapoartele de incercari Conform SR EN 61284.2000 | Rapoartele de
incercari
Teste individuale:
Conform SR EN 61284:2000 si Se vor preciza de catre | Se va confirma de
Tabelul 1. ANEXA 1 din norméa proiectant catre furnizor
Rapoartele de incercari DA Se va confirma de
Conform SR EN 61284.2000 catre furnizor
Marcarea Boltul gi piulita conform SR EN | DA Se va confirma de
ISO 898-1:2013 si SR EN ISO catre furnizor
898-2:2012
Carligul
Conform SR EN 61284:2000 DA Se va confirma de
catre furnizor
Marca comerciala a| DA Se va confirma de
producatorului cétre furnizor
Tipul sau numar de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Anul de fabricatie DA Se va confirma de
catre furnizor
Alte marcaje la cererea | DA Se va confirma de
beneficiarului catre furnizor
Documentatii | Instructiuni de monta; DA Se va confirma de
ce se livreaza catre furnizor
Desene
Tipul si / sau numar de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Scara conform SR EN ISO | DA Se va confirma de
5455:1997 catre furnizor
Dimensiuni principale DA Se va confirma de
catre furnizor
Dimensiunile de montare cu | DA Se va confirma de
tolerante catre furnizor
Toate marcajele (daca este cazul) | DA Se va confirma de
catre furnizor
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6.6 Fisa cu cerintele tehnice solicitate gi garantate pentru accesoriile care realizeaza cuplajele

tip “U” bolt.
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/Garantate
0 1 2 3
Greutate DA Se va confirma de
catre furnizor
Lista de materiale DA Se va confirma de

catre furnizor

Rapoarte de incercari:

Rapoartele de incercari de tip DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercari de lot DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercari de serie | DA Se va confirma de
daca este cazul catre furnizor
Limba utilizatd pentru instructiuni:
Limba roméana DA Se va confirma de
catre furnizor
Ambalarea Mod de coletare |azi DA Se va confirma de
céatre furnizor
Livrarea Lista de materiale DA Se va completa de

catre furnizor

7 CERINTE SPECIFICE PENTRU ACCESORIILE CARE REALIZEAZA CUPLAJE TIP BOLT
UTILIZATE LA: gama de cérlige altele decat carlig tip “U” bolf; gama de accesorii de
distantare; gama de accesorii ochi-ochi; gama de juguri; gama de intinzatoare

71 Cerinte de material:

Boltul: boltul, piulitele si saibele trebuie sa fie realizate din otel $i galvanizate la cald.
Acoperirea de protectie a boltului, piulitelor si saibelor prin zincare se va face conform SR EN SO

10684:2004 si SR EN ISO 1461:2009 tabelele 2 si 3.

Cele prevazute cu gplint, splintul va fi din otel inoxidabil.
Rezistenta la impact a bolfului fabricat din otel trebuie sa fie de minim 27 J la 0 °C, cand testele

sunt in acord cu SR EN ISO 148-1:2011.

7.2 Cerinte de conceptie si proiectare:
Boltul va avea piulita si splint.
Cuplajul va fi conceput sa aiba:

— Capat hexagonal; partea cilindrica cu suprafata neteda in zona de contact cu gaurile furcii, ochiului
sau piesa plata de cuplaj; partea filetatd pentru montarea piulitei; partea de montaj a gplintului de blocare.
Boltul va fi prevazut cu doua saibe;

Filetarea trebuie s3 fie in acord cu SR 1SO 261:2012 si SR I1SO 262:2012;

~ Splintul in acord cu SR EN ISO 1234:2001.

7.3 Cerinte mecanice:

Rezistenta cuplajelor tip bolt frebuie sa fie cel putin egald cu rezistenta minima a lantului de
izolatoare pentru care este destinat.

Pentru deformare si distrugere a se vedea ANEXA 1 Tabelul 1. Teste efectuate asupra accesoriilor
lanturilor de izolatoare si de prindere a conductoarelor de protectie.
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7.4 Cerinte electrice:

Cuplajele tip “bolt’ trebuie sa reziste efectelor termice si dinamice ale curentului maxim de defect
al LEA.

Nu trebuie sa se produca sudarea intre suprafetele de contact cu celelalte piese n timpul testelor
de curent de defect.

NOTA. Accesoriile care realizeaza cuplaje tip bolt pot fi de mai multe tipuri.

In specificatia de fatd a fost tratat cel mai utilizat tip.

Proiectantul poate sa prevada alte tipuri de accesorii care realizeaza cuplaje tip bolt,
respectind cerintele generale si intocmind figele de specificatii conform cu modelul prezentat ca
exemplu.

7.5 Fisa cu cerintele tehnice solicitate $i garantate pentru bolturile accesoriilor care realizeaza
cuplajele tip bolt
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/Garantate
0 1 2 3

Tipul Cuplaje tip bol{: gama de carlige altele decat carlig tip “U” bolt; gama de accesorii de
accesoriului distantare; gama de accesorii cu ochi; gama de juguri; gama de intinzatoare; gama de
accesorii cu furca

Schita strt
bolt
—
h y e
( ol R
—_— \_ —_——— — —— — — — — ].— —-‘ oef
4 — \ I d
. i
—;"(psL
el [ gl
Lb .
NOTA: Schita reprezinta un exemphi de carlig si nu desenul de fabricatie
fig 2. BOLT
Element pe | Boltul, piulitele si saibele trebuie sa fie | DA Se va confirma de
componente | realizate din ofel forjat galvanizat la catre furnizor
cald
$plintul. Otel inox SR EN I1SO | DA Se va confirma de
1234:2001 catre furnizor
Rezistenta la impact a materialelor din | Se va completa de catre | Se va confirma de
otel forjat in acord cu SR EN ISO 148- | proiectant catre furnizor
1:2011

Conceptia si | Conditii generale:
proiectarea
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SR EN ISO 898-2:2012
SR EN ISO 898-1:2013
SR EN ISO 3506-1:2020

7.5 Fisa cu cerintele tehnice solicitate gi garantate pentru bolturile accesoriilor care realizeaza
cuplajele tip bolt
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/Garantate
0 1 | 2 3
Respectarea cerintelor SR EN | DA Se va confirma de
61284:2000 si cap. 5 din norma catre furnizor
Cuplajul bolt va fi compus din: bolt | DA Se va confirma de
cap( hexagonal, partea cilindrica cu catre furnizor
suprafatd neteda din zona de contact
cu gaurile furcii, ochiului sau piesa
platd de cuplaj; partea de montaj a
splintului  de  blocare),  piulia,
contrapiulitd (sau splint) si saiba
Dimensini si tolerante Mai jos s-au trecut dimensiunile pentru exemplul din schita
Dimensiunile si tolerantele la filetarea | DA Se va confirma de
boltului trebuie sa fie in acord cu: SR catre furnizor
ISO 261:2012
SR IS0 262:2012
SR ISO 68-1:2011
Lb= ... [mm] +/- tolerante Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
Lf=..... [mm] +/- tolerante Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
Ls=........ [mm] +/- tolerante Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
bs=.... {mm)] +/- tolerante Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
M=.... [mm] Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
Greutate DA Se va specifica de
i catre furnizor
Fabricatia Tehnologia de executie DA Se va specifica de
catre furnizor
Protectia anticorozivd SR EN (SO | DA Se va confirma de
10684:2004 catre furnizor
Grosimea minimala a stratului de zinc. | DA Se va confirma de
SR EN ISO 1461:2009 tabelele 2 si 3 catre furnizor
Tolerantele conform desenelor de | DA Se va confirma de
proiectare catre furnizor
Mecanice Rezistenta la deteriorare (deformare) | Se va completa de catre | Se va confirma de
si la rupere in punctului de prindere | proiectant catre furnizor
utilizat la montaj
Smd = .......[kN]
Smr=........[kN]
Caracteristicile mecanice ale | DA Se va confirma de
materialelor catre furnizor
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7.5 Figa cu cerintele tehnice solicitate si garantate pentru bolturile accesoriilor care realizeaza
cuplajele tip bolt
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/Garantate
0 1 2 3
Electrice Rezistenta |la curentul de defect; Se va completa de cétre
Idef=.......... [kA] proiectant
Testarea Teste de tip:
Numarul de probe: Se va completa de cdtre | Se va confirma de
Cu exceptia cazului in care se convine | proiectant catre furnizor
altfel, incercarile de tip trebuie sa fie
efectuate pe trei probe de testare
Conform SR EN 61284:2000 si DA Se va confirma de
Tabelul 1.1 ANEXA 1 din norma B catre furnizor
Rapoartele de incercari conform SR | DA Se va confirma de
SR EN 61284:2000 catre furnizor
Teste de lot:
Conform SR EN 61284:2000 si Se va completa de citre | Se va confirma de
Tabelul 1.1 ANEXA1din norma proiectant: Marimea | catre furnizor
Marimea probelor de testare sunt | esantionului
indicate in tabelul din subcap 5.7 de
mai sus
Rapoartele de incercari Conform SR EN 61284: | Se va confirma de
2000 catre furnizor
Teste individuale:
Conform SR EN 61284:2000 Se vor preciza de catre | Se va confirma de
si proiectant catre furnizor
Tabelul 1.1 ANEXA 1 din norma
Rapoartele de incercari DA Se va confirma de
conform SR EN 61284:2000 catre furnizor
Marcarea Boltul si piulita conform SR EN I1SO | DA Se va confirma de
898-1:2013 si SR EN ISO 898-2:2012 catre furnizor
Documentatia | Instructiuni de montaj NU
ce se livreaza | Tipul si / sau numér de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Dimensiuni principale DA Se va confirma de
o catre furnizor
Dimensiunile de montarea cu | DA Se va confirma de
tolerante | catre furnizor
Toate marcajele (daca este cazul) DA Se va confirma de
catre furnizor
Greutate DA Se va confirma de
catre furnizor
Lista de materiale DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoarte de incercari:
Rapoartele de incercéari de tip DA Se va confirma de

catre furnizor
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7.5 Fisa cu cerintele tehnice solicitate i garantate pentru bolturile accesoriilor care realizeaza
cuplajele tip bolt

Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/Garantate
0 1 2 3
Rapoartele de incercari de lot DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercéri individuale DA la cerere Se va confirma de

catre furnizor

Limba utilizatd pentru instructiuni:

Limba romana DA Se va confirma de
catre furnizor

Ambalarea Mod de coletare lazi DA Se va confirma de
catre furnizor

Livrarea Lista de materiale DA Se va completa de

catre furnizor

8 CERINTE SPECIFICE PENTRU ACCESORIILE CARE REALIZEAZA CUPLAJE TIP ROTULA
(BILA). Gama: rotuld-ochi; rotula-furca; rotula-rotula.
8.1 Cerinte de material:

Accesoriile cu cap tip rotuld trebuie sa fie realizate din otel forjat i galvanizate la cald.

Acoperirea de protectie prin zincare se va face conform SR EN ISO 10684:2004 si SR EN ISO
1461:2009 tabelele 2 si 3.

Rezistenta la impact a pieselor de cuplaj tip rotula fabricate din ote! forjat trebuie sa fie de minim 27
J la 0 °C cand testele sunt in acord cu SR EN ISO 148-1:2011.

8.2 Cerinte de conceptie si proiectare:

Dimensiunile si tolerantele capatului tip rotuld trebuie sa fie conform SR EN IEC 60120:2020,
respectiv ANEXA 2 tabelele 1, 2, 3 si 4 din norma.

Marimea cuplajului i dimensiunile pentru montarea armaturilor de protectie se vor specifica in
caietul de sarcini.

8.3 Controale si verificari:

Verificarea tijei si a rotulei se va face in conformitate cu SR EN |IEC 60120:2020 ANEXA B.
84 Fabricatia:

Rezistenta cuplajelor tip rotula (rezistenta accesoriilor cu cap tip rotuld) trebuie sé fie cel putin egala
cu rezistenta minima a lantului de izolatoare pentru care este destinat cuplajul.

Pentru deformare si distrugere a se vedea ANEXA 1 Tabelul 1. Teste efectuate asupra accesoriilor
lanturilor de izolatoare si de prindere a conductoarelor de protectie.

8.5 Cerinte electrice:
Cuplajele tip “rotuld”
al LEA;

Nu trebuie s& se produca sudarea intre suprafetele de contact in timpul testelor de curent de defect.

trebuie sa reziste efectelor termice si dinamice ale curentului maxim de defect

NOTA. Accesoriile care realizeazd cuplaje tip rotuld pot fi de mai muite tipuri.

in specificatia de fati a fost tratat cel mai utilizat tip.

Proiectantul poate sd prevada alte tipuri de accesorii care realizeaza cuplaje tip rotula,
respectdnd cerintele generale si intocmind figele de specificatii conform cu modelul prezentat ca
exemplu.
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8.6 Figa cu cerintele tehnice solicitate gi garantate pentru accesoriile care realizeaza cuplajele
tip rotula
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3

Tipul accesoriului: Accesoriile care realizeaza cuplaje tip rotula: gama ochi-rotula; furca-rotula;

rotula-rotula

Schita OCHI(IEC 60471)
$O
| \
|
H
T
I
| $R |
ROTULA ( IEC 60120)
NOTA: Schita reprezinta un exemplu de accesoriu
ochi-rotula si nu desenul de fabricatie.
fig.3. OCHI - ROTULA
Material pe | Trebuie fabricate din otel forjat §i sa fie | DA Se va confirma de
componente | galvanizate la cald catre furnizor
Rezistenta la impact a materialelor din | Se va completa de | Se va confirma de
ofel forjat in acord cu SR EN ISO 148- | cétre proiectant catre furnizor
1:2011
Conceptia si | Conditii generale:
proiectarea  Recpectarea  cerintelor SR EN | DA Se va confirma de
61284:2000 si cap. 5 din norma catre furnizor
Dimensini si tolerante Mai jos s-au trecut dimensiunile pentru exemplul din schita
Dimensiunile si tolerantele capatului tip ochi
Conform SR EN |EC 60471:2020, | DA Se va confirma de
respectiv fig. 5 si tabelul 5 din ANEXA catre furnizor
nr. 2
H= ... [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
catre proiectant céatre furnizor
I=..... fmm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de

catre proiectant

catre furnizor
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8.6 Fisa cu cerintele tehnice solicitate gi garantate pentru accesoriile care realizeaza cuplajele
tip rotula
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Q= . [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
cétre proiectant catre furnizor
P=.... [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
cétre proiectant catre furnizor
Dimensiunile si tolerantele capatului tip rotula
Conform SR EN IEC 60120:2020, | DA Se va confirma de
respectiv ANEXA 2 tabelele 1, 2, 3si 4 cétre furnizor
dT=...... [mm)] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
cétre proiectant catre furnizor
®R=....... [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
cétre proiectant catre furnizor
Atasarea armaturilor de protectie, | Se vor specifica de | Se va confirma de
dimensiuni si tolerante catre proiectant catre furnizor
Greutate DA Se va confirma de
catre furnizor
Fabricatia Tehnologia de executie DA Se va specifica de
catre furnizor
Protectia anticorozivd SR EN SO | DA Se va confirma de
10684:2004 catre furnizor
Grosimea minimala a stratului de zinc. | DA Se va confirma de
SR EN ISO 1461:2009 tabelele 2 si 3 catre furnizor
Mecanice Rezistenta la deteriorare (deformare) | Se va completa de | Se va confirma de
si la rupere in punctului de prindere | catre proiectant catre furnizor
utilizat la montaj
Smd=..... {kN]
Smr=........ [kN]
Electrice Rezistenta la curentul de defect; Se va completa de | Se va confirma de
Idef=.......... [kA] catre proiectant catre furnizor
Testarea Teste de tip:
Numarul de probe: Se va completa de | Se va confirma de
Cu exceptia cazului in care se convine | cétre proiectant catre furnizor
altfel, incercarile de tip trebuie sa fie
efectuate pe trei probe de testare
Conform SR EN 61284:2000, | DA Se va confirma de
respectiv catre furnizor
Tabelul 1. ANEXA 1 din norma
Rapoartele de incercari conform SR | DA Se va confirma de
EN 61284.2000 catre furnizor
Teste de lot:
Conform SR EN 61284:2000, | Se va completa de | Se va confirma de
respectiv catre proiectant: catre furnizor
Tabelul 1. ANEXA 1 din norma Marimea esantionului;
Marimea probelor de testare sunt
indicate in tabelul de subcap 5.7 de
mai sus
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8.6 Fisa cu cerintele tehnice solicitate §i garantate pentru accesoriile care realizeaza cuplajele
tip rotula
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Rapoartele de incercéari Conform SR EN | Rapoartele de
61284:2000 incercari
Teste individuale:
Conform SR EN 61284:2000 si Se vor preciza de catre | Se va confirma de
Tabelul 1. ANEXA 1 din norma proiectant cétre furnizor
Rapoartele de incercari DA Se va confirma de
Conform SR EN 61284:2000 catre furnizor
Marcarea Conform SR EN 61284:2000 DA Se va confirma de
catre furnizor
Marca comerciala a producatorului DA Se va confirma de
catre furnizor
Tipul sau numar de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Anul de fabricatie DA Se va confirma de
catre furnizor
Alte marcaje Se prevad de catre | Se va confirma de
i proiectant cétre furnizor
Documentatia | Instructiuni de monta;j DA Se va confirma de
ce se livreaza cétre furnizor
Desene
Scara conform SR EN ISO 5455:1997 | DA Se va confirma de
catre furnizor
Tipul $i / sau numar de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Dimensiuni principale DA Se va confirma de
catre furnizor
Dimensiunile de montarea cu tolerante | DA Se va confirma de
catre furnizor
Toate marcajele (daca este cazul) DA Se va confirma de
catre furnizor
Greutate DA Se va confirma de
catre furnizor
Lista de materiale DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoarte de incercari:
Rapoartele de incercari de tip DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercari de lot DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercari individuale DA la cerere Se va confirma de
catre furnizor
Limba utilizata pentru instructiuni:
Limba romana ' DA Se va confirma de
catre furnizor
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8.6 Fisa cu cerintele tehnice solicitate gi garantate pentru accesoriile care realizeaza cuplajele
tip rotula
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Ambalarea Mod de coletare lazi DA Se va confirma de
catre furnizor
Livrarea Lista de materiale DA Se va completa de
catre furnizor
9 CERINTE SPECIFICE PENTRU ACCESORIILE CARE REALIZEAZA CUPLAJE TIP NUCA

(SOCLUL ROTULEIl). Gama: nucéa-ochi; nuca-furca;

9.1 Cerinte de material:

Accesoriile cu cap tip nuca se vor realiza din otel forjat zincat la cald sau fonta maleabila zincata la
cald.

Acoperirea de protectie prin zincare se va face conform SR EN ISO 10684:2004 si SR EN ISO
1461:2009, tabelele 2 si 3.

Rezistenta la impact a pieselor de cuplaj cu cap tip nuca fabricate din otel forjat trebuie sa fie de
minim 27 J la 0 °C cénd testele sunt in acord cu SR EN 1SO 148-1:2011.

9.2 Cerinte de conceptie si proiectare:

Dimensiunile si tolerantele capatului tip nuca (soclului de rotuld) trebuie sa fie conform SR EN IEC
60120:2020, respectiv fig.4 si tabelul 4 ANEXA 2 din norma.

Dimensiunile si tolerantele capatului tip furcad sau ochi vor fi in concordantd cu SR EN IEC
60471:2020, respectiv fig. 5 si tabelul 5 din ANEXA 2 din norma.

Marimea cuplajului i dimensiunile pentru montarea armaturilor de protectie se vor specifica in
caietul de sarcini.

Se vor prevedea dispozitive de blocaj (agrafe de siguranta) conform SR EN IEC 60372:2020.

9.3 Controale si verificari:
Verificarea soclului de rotula se va face in conformitate cu SR EN IEC 60120:2020 ANEXA B.

9.4 Cerinte mecanice

Rezistenta cuplajelor tip nuca (Accesoriilor cu cap tip nuca) trebuie sa fie cel putin egala cu
rezistenta minima a lantului de izolatoare pentru care este destinat cuplajul.

Pentru deformare gi distrugere a se vedea ANEXA 1 Tabelul 1. Teste efectuate asupra accesoriilor
lanturilor de izolatoare si de prindere a conductoarelor de protectie.

9.5 Cerinte electrice:
Cuplajele tip “nucad”
al LEA;

Nu trebuie sa se produca sudarea intre suprafetele de contact in timpul testelor de curent de defect.

trebuie sa reziste efectelor termice si dinamice ale curentului maxim de defect

9.6 Dispozitivul de siguranta (agrafa) i
Asigura cuplajul rotuld-alveold (nuca) impotriva iesirii rotulei din alveola. In acelasi timp permite un
anumit grad de libertate al cuplajului.

9.7 Cerinte de material:
Otel inoxidabil; Aliaj bronz-fosfor.
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9.8 Cerinte de conceptie i proiectare:
Proiectul si executia va fi in conformitate cu SR EN IEC 60372:2020, va respecta dimensiunile
standardizate indicate in tabelele nr. 7 sau 8 din ANEXA 2 din norma.

NOTA, Accesoriile care realizeaza cuplaje tip nuca pot fi de mai muite tipuri.

In specificatia de fata a fost tratat cel mai utilizat tip.

Proiectantul poate sd prevada alte tipuri de accesorii care realizeaza cuplaje tip nuca,
respectand cerintele generale gi intocmind figele de specificatii conform cu modelul prezentat ca
exemplu.

9.9 Fisa pentru cerintele tehnice solicitate si garantate ale cuplajelor tip nuca. Accesoriile din
gama nuca-ochi; nuca-furca

Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Tipul Cuplaje tip nuca. Accesorii din gama nucé-ochi; nuca-furca
accesoriului
Schita
. NUCA (IEC 60120)
D2
D1
AGRAFA din %
otel inox sau i
bronz ——— -—C-—-i ..... -
/ '
:
]
A !
!
SPLINT din | | .
otel inox f ! Z ——
— B ISR SHSRI RN SR SN 5 L A
! | EA__I
S A —

BOLT, PIULITA SI |
SAIBA

FURCA (EC 60471)
NOTA: Schita reprezinti un exemph de accesorin NUCA-FUTCA si nu desenul

de fabticaﬁc_ }
iig. 4 NUCA-FURCA
Material pe | Se vor realiza din otel forjat zincat la | DA Se va confirma de
componente | cald sau fontd maleabild zincatd la catre furnizor
cald
Rezistenta la impact a materialelor din | Se va completa de | Se va confirma de
otel forjat in acord cu SR EN ISO 148- | catre proiectant catre furnizor
1:2011
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61284:2000 si cap. 5 din norma

9.9 Fisa pentru cerintele tehnice solicitate si garantate ale cuplajelor tip nuca. Accesoriile din
gama nuca-ochi; nuca-furca
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Bolturile si piulitele conform fisa bolt DA Se va confirma de
" catre furnizor
Conceptia si | Conditii generale:
| proiectarea Respectarea cerintelor SR EN | DA Se va confirma de

catre furnizor

Dimensiuni si tolerante. Mai jos s-au trecut dimensiunile pentru exemplul din schita si
pentru tipurile de cuplaje: nuca, ochi, furca si pentru agrafa.

Dimensiunile gi tolerantele capatului tip nuca

Conform SR EN IEC 60120:2020,
respectiv fig. 4 si tabelul 4 din ANEXA
nr 2. din norma

DA

Se va confirma de
catre furnizor

= [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de

catre proiectant catre furnizor

Di=.... [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
catre proiectant catre furnizor

D2=.... [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
catre proiectant catre furnizor

Dimensiunile si tolerantele capatului tip ochi

Conform SR EN IEC 60471:2020, | DA Se va confirma de

respectiv fig. 5 si tabelul 5 din ANEXA catre furnizor

nr2

= [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
catre proiectant catre furnizor

©=..... [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
catre proiectant catre furnizor

d=..... [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confiirma de
catre proiectant catre furnizor

Dimensiunile si tolerantele capatului tip furca

Conform SR EN IEC 60471:2020, | DA Se va confirma de

respectiv fig 5 si tabelul 5 din ANEXA catre furnizor

nr 2

= ... [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
catre proiectant catre furnizor

P=_..... [mm] +/- tolerante Se va completa de | Se va confirma de
catre proiectant catre furnizor

M=.... [mm] Se va completa de | Se va confirma de
catre proiectant catre furnizor

Agrafa

Dimensiunile si tolerantele agrafei | DA Se va confirma de

Conform SR EN IEC 60372:2020 catre furnizor

Greutate DA Se va specifica de

catre furnizor
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9.9 Fisa pentru cerintele tehnice solicitate gi garantate ale cuplajelor tip nuca. Accesoriile din
gama nuca-ochi; nuca-furca
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Fabricatia Tehnologia de executie DA Se va specifica de
catre furnizor
Protectia anticorozivda SR EN ISO | DA Se va confirma de
10684:2004 ) catre furnizor
Grosimea minimala a stratului de zinc | DA Se va confirma de
SR EN ISO 1461:2009 tabelele 2 i 3 catre furnizor
Tolerantele conform desenelor de | DA Se va confirma de
| proiectare catre furnizor
. Mecanice Rezistenta la deteriorare (deformare) | Se va completa de | Se va confirma de
si la rupere in punctului de prindere | cétre proiectant catre furnizor
utilizat la montaj.
Smd=.._... [kN]
Smr=....... [kN}
Electrice Rezistenta la curentul de defect; Se va completa de | Se va confirma de
Idef = ..........[KA]. catre proiectant catre furnizor
Testarea Teste de tip:
; Numarul de probe: Se va completa de | Se va confirma de
Cu exceptia cazului in care se convine | catre proiectant catre furnizor
altfel. Incercirile de tip trebuie sa fie
efectuate pe trei probe de testare
Conform SR EN 61284:2000 si DA Se va confirma de
Tabelul 1. ANEXA 1 din norma N catre furnizor
Rapoartele de incercari conform SR | DA Se va confirma de
EN 61284.2000 catre furnizor
Teste de lot:
Conform SR EN 61284:2000 si Se va completa de | Se va confirma de
Tabelul 1 ANEXA 1 din norma. catre proiectant: | catre furnizor
Marimea probelor de testare sunt | Marimea esantionului;
indicate in tabelul de la subcap 5.7 de
mai sus
Rapoartele de incercari Conform SR EN | Rapoartele de
! 61284:2000 incercari
Teste individuale:
Conform SR EN 61284:2000 si Se vor preciza de catre | Se va confirma de
Tabelu! 1 ANEXA 1 din norma proiectant catre furnizor
Rapoartele de incercari DA Se va confirma de
Conform SR EN 61284:2000 catre furnizor
Marcare Conform SR EN 61284:2000 DA Se va confirma de
catre furnizor
Marca comerciala a producatorului DA Se va confirma de
catre furnizor
Tipul sau numar de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Anul de fabricatie DA Se va confirma de

catre furnizor
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9.9 Fisa pentru cerinfele tehnice solicitate si garantate ale cuplajelor tip nuca. Accesoriile din
gama nuca-ochi; nuca-furca
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Boltul si piulita conform SR EN SO
898-1:2013 si SR EN ISO 898-2:2012 .
Alte marcaje Se prevad de cétre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
Documentatia | Instructiuni de montaj DA Se va confirma de
ce se livreaza catre furnizor
Desene
Scara conform SR EN ISO 5455:1997 | DA Se va confirma de
catre furnizor
Tipul si / sau numar de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Dimensiuni principale DA Se va confirma de
catre furnizor
Dimensiunile de montarea cu tolerante | DA Se va confirma de
catre furnizor
Toate marcajele (daca este cazul) DA Se va confirma de
catre furnizor
Greutate . DA Se va confirma de
catre furnizor
Lista de materiale DA Se va confirma de
céatre furnizor
Rapoarte de incercari:
Rapoartele de incercari de tip DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercari de lot DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercari individuale DA la cerere Se va confirma de
catre furnizor
Limba utilizata pentru instructiuni:
Limba romana DA Se va confirma de
i catre furnizor
Ambalarea Mod de coletare lazi DA Se va confirma de
catre furnizor
Livrarea Lista de materiale DA Se va completa de

catre furnizor
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10 CERINTE SPECIFICE PENTRU ACCESORIILE CARE REALIZEAZA CUPLAJE TIP FURCA CU
PIESA PLATA (LIMBA SAU OCHI). Gama: furca-ochi; gama rotula-furca

10.1  Cerinte de material:

Accesoriile cu cap tip furca sau ochi se vor realiza din otel forjat zincat la cald sau fonta maleabila
zincata la cald.

Acoperirea de protectie prin zincare se va face conform SR EN I1SO 10684:2004 si SR EN ISO
14612009 tabelele 2 si 3.

Rezistenta la impact a pieselor de cuplaj cu cap tip nuca fabricate din ote! forjat trebuie sa fie de
minim 27 J la 0 °C cand testele sunt in acord cu SR EN ISO 148-1:2011.

10.2 Cerinte de conceptie si proiectare:

Dimensiunile si tolerantele capatului tip furca respectiv piesa plata (ochi) sa fie conform SR EN IEC
60471:2020, respectiv fig. 5 si tabelul 5 din ANEXA nr. 2 din norma.

Dimensiunile si tolerantele capatului tip rotuld sau nuca vor fi in concordantd cu SR EN IEC
60120:2020, respectiv fig. 1 si fig. 4 respectiv tabelul 1 si 4 din ANEXA nr. 2 din norma.

Marimea cuplajului $i dimensiunile pentru montarea arméaturilor de protectie se vor specifica in
Caietul de sarcini.

Gaurile pentru cuplajul cu bolt/surub trebuie sa fie perfect executate, drepte, aliniate pe axul
surubului.

10.3  Cerinte mecanice:

Rezistenta cuplajelor tip furca piesa plata (Accesoriile cu cap furca sau ochi) trebuie sa fie cel putin
egala cu rezistenta minima a lantului de izolatoare pentru care este destinat cuplajul.

Pentru deformare si distrugere a se vedea tabelul 1 din ANEXA 1 din norma.
10.4 Cerinte electrice:

Cuplajele tip “furca”
de defect al LEA,;

Nu trebuie sa se produca sudarea intre suprafetele de contact in timpul testelor de curent de defect.

piesa plata trebuie sa reziste efectelor termice si dinamice ale curentului maxim

NOTA: Accesoriile care realizeaza cuplaje tip furca cu piesa plata pot fi de mai multe tipuri.

In specificatia de fata a fost tratat cel mai utilizat tip.

Proiectantul poate sa prevada alte tipuri de accesorii care realizeazad cuplaje tip furcad cu
piesad plata, respectand cerintele generale si intocmind fisele de specificatii conform cu modelul
prezentat ca exemplu.
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10.5  Fisa pentru cerinte tehnice solicitate i garantate ale accesoriilor care realizeaza cuplaje tip
furca cu piesa plata (limba sau ochi):
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Tipul Accesoriile care realizeaza cuplaje tip furca cu piesa plata (limba sau ochi):
accesoriului Accesoriile din gama furca-ochi; gama furca-rotula, gama ochi-ochi (piese drepte
i piese rasucite);
Schita M
Splint
—T— 1 e
1 H G grosime tija
FURCA (EC 60471) [ T 1 1 \ocm (IEC 60471)
[ j H
o e |V -
7
t
1 - S T U, SO - _. o
L | /
| |
I il
I 1t e i
|
L >
4 H &
INOTA: Schita reprezinti un exemplu de accesoriu furca-ochi §i nu desemil de fabricatie
'fig. 5 FURCA-OCHI RASUCIT
Material pe | Accesoriile cu cap tip furca sau ochi | Da Se va confirma de
componente se vor realiza din otel forjat zincat catre furnizor
la cald sau fonta maleabila zincata
la cald
Rezistenta la impact a materialelor | Se va completa de catre | Se va confirma de
din otel forjat in acord cu SR EN | proiectant cétre furnizor
1ISO 148-1:2011
Conceptia si | Conditii generale:
proiectarea Respectarea cerintelor SR EN | DA Se va confirma de

61284:2000 si cap. 5 din norma

catre furnizor

Dimensiuni si tolerante. Mai jos s-au trecut dimensiunile pentru exemplul din schita

Dimensiunile si tolerantele | DA Se va confirma de
capatului tip furcd sau ochi. catre furnizor
Conform SR EN IEC 60471:2020,

respectiv fig. 5 si tabelul 5 din

ANEXA nr. 2 din norma

Dimensiunile si tolerantele | DA Se va confirma de
capatului tip rotula sau nuca. céatre furnizor

Conform SR £EN |IEC 60120:2020

respectiv fig. 1 si fig. 4 respectiv
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10.6 Fisa pentru cerinte tehnice solicitate gi garantate ale accesoriilor care realizeaza cuplaje tip
furca cu piesa plata (limba sau ochi):
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
tabelul 1 si 4 din ANEXA nr. 2 din
norma
Dimensiunile pentru exemplul din schitd (pentru bolt dimensiunile se vor specifica
conform figei boltului)
= [mm] +/- toleranta Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
D=.... [mm] +/- toleranta Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
I=....... [mm] +/- toleranta Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
o=..... [mm] +/- toleranta Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
G=.... [mm] +/- toleranta Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
Greutate [kg] DA Se va specifica de
catre furnizor
i Fabricatia Tehnologia de executie DA Se va specifica de
catre furnizor
Gaurile  pentru  cuplajul  cu | DA
bolt/surub trebuie sa fie perfect
executate, drepte, aliniate pe axul
surubului
Protectia anticoroziva SR EN ISO | DA Se va confirma de
10684.2004 catre furnizor
Grosimea minimald a stratului de | DA Se va confirma de
zinc. SR EN [SO 1461:2009 catre furnizor
tabelele 2 si 3 -
Tolerantele conform desene de | DA Se va confirma de
S proiectare cétre furnizor
Mecanice Rezistenta la deteriorare | Se va completa de catre | Se va confirma de
(deformare) si la rupere in | proiectant catre furnizor
punctului de prindere utilizat la
montaj
Smd=.... [kN]
Smr=........ [kN]
Electrice Rezistenta la curentul de defect; Se va completa de catre | Se va confirma de
Idef=.......... [kA] proiectant catre furnizor
Testarea Teste de tip:
Numarul de probe: Se va completa de catre | Se va confirma de
Cu exceptia cazului in care se | proiectant catre furnizor
convine altfel, incercérile de tip
trebuie si fie efectuate pe trei
probe de testare
Conform SR EN 61284:2000 si DA Se va confirma de

Tabelul 1. ANEXA 1 din norma

cétre furnizor
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10.5 Fisa pentru cerinte tehnice solicitate si garantate ale accesoriilor care realizeaza cuplaje tip
furcéd cu piesa plata (limba sau ochi):
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Rapoartele de incercari conform | DA Se va confirma de
SR EN 61284:2000 catre furnizor
Teste de lot:
Conform SR EN 61284.2000 si Se va completa de catre | Se va confirma de
Tabelul 1. ANEXA 1 din norma proiectant: Marimea cétre furnizor
Marimea probelor de testare sunt | esantionului;
indicate in tabelul de la subcap. 5
de mai sus
Rapoartele de incercari conform | DA Se va confirma de
SR EN 61284:2000 catre furnizor
Teste individuale:
Conform SR EN 61284:2000 Se vor preciza de céatre | Se va confirma de
Tabelul 1 ANEXA 1 proiectant catre furnizor
Rapoartele de incercari DA Se va confirma de
| Conform SR EN 61284:2000 catre furnizor
Marcarea Conform SR EN 61284.2000 DA Se va confirma de
catre furnizor
Marca comerciald a producatorului | DA Se va confirma de
catre furnizor
Tipul sau numar de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Desemnare izolator DA Se va confirma de
catre furnizor
Anul de fabricatie DA Se va confirma de
catre furnizor
Documentatia Instructiuni de montaj DA Se va confirma de
ce se livreaza catre furnizor
Desene
Scara conform SR EN SO | DA Se va confirma de
5455:1997 cétre furnizor
Tipul si / sau numar de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Dimensiuni principale DA Se va confirma de
cétre furnizor
Dimensiunile de montarea cu | DA Se va confirma de
tolerante catre furnizor
Toate marcajele (daca este cazul) | DA Se va confirma de
catre furnizor
Greutate DA Se va confirma de
catre furnizor
Lista de materiale DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoarte de incercari:
Rapoartele de incercari de tip DA Se va confirma de
cétre furnizor
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10.5 Fisa pentru cerinte tehnice solicitate si garantate ale accesoriilor care realizeaza cuplaje tip
furca cu piesa plata (limba sau ochi):

Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Rapoartele de incercari de lot DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercari individuale | DA |la cerere Se va confirma de
catre furnizor
Instructiuni de montaj DA
Limba romana DA Se va confirma de
catre furnizor
Ambalare Mod de coletare I13zi DA Se va confirma de
_ catre furnizor
Livrarea Lista de materiale DA Se va completa de

catre furnizor

11 CERINTE SPECIFICE PENTRU JUG

Realizeaza formarea si mentinerea paralela a lanturilor multiple de izolatoare $i a conductoarelor
multiple.

11.1.1 CERINTE
11.1.2 Cerinte de material

Jugurile trebuie confectionate din otel i sa fie galvanizate la cald;

Acoperirea de protectie prin zincare se va face conform SR EN ISO 10684:2004 si SR EN I1SO
1461:2009 tabelele 2 si 3.

Rezistenta la impact a jugurilor fabricate din otel laminat trebuie sa fie de minim 27 J la 0 °C cand
testele sunt in acord cu SR EN ISO 148-1:2011.
11.1.3 Cerinte de conceptie si proiectare

Jugul trebuie sa aiba cuplajul conform SR EN |IEC 60471:2020.

Gaurile pentru cuplajul cu bolt/surub trebuie sa fie perfect executate, drepte, aliniate pe axul
surubului.

Jugurile pentru lanturile de izolatoare trebuie sa fie proiectate astfel incat distanta dintre izolatoare
sa fie cel putin 100 mm.

Jugurile pentru doud sau trei conductoare pe faza trebuie proiectate astfel incat distanta dintre
subconductoare sa fie cel putin 400 mm sau 600 mm si incluzind diametrul conductorului.

Cuplajele vor fi cele de tip bolt.
11.1.4 Cerinte mecanice

Rezistenta cuplajelor jugului trebuie sa fie cel putin egald cu rezistenta minima a lantului de
izolatoare pentru care este destinat jugul.

Pentru deformare si distrugere a se vedea tabelul 1 din ANEXA 1.
11.1.5 Cerinte electrice

Cuplajele tip “bolt" aferente jugului trebuie sa reziste efectelor termice si dinamice ale curentului
maxim de defect al LEA,

Nu trebuie sa se produca sudarea intre suprafetele de contact in timpul testelor de curent de defect.

NOTA: Jugurile pot fi de mai multe tipuri.
In specificatia de fata a fost tratat cel mai utilizat tip.
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Proiectantul poate sd prevada alte tipuri de juguri, respectind cerintele generale si
intocmind fisele de specificatii conform cu modelului prezentat ca exemplu.

Fisa pentru cerinte tehnice solicitate si garantate ale jugului

Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Tipul Jug
accesoriului
Schita
L1
- ; Q AN
= y @ SR
d2
—_ —) @ E i
l J
dl L2
NOTA: Schita reprezinti un exemph de jug de suspensie dubhu i nu desenul de fabricatie
fig. 6 JUG DE SUSPENSIE DUBLU
Material  pe | Jugurile frebuie confectionate din otel | DA
componente | si sa fie galvanizate la cald
Rezistenta la impact ale materialelor | Se va completa de catre | Se va confirma de
din otel in acord cu SR EN ISO 148- | proiectant catre furnizor
1:2011
Bolturile si piulitele conform fisa bolt | DA Se va confirma de
catre furnizor
Conceptia si | Conditii generale:
proiectarea Respectarea cerintelor SR EN | DA Se va confirma de
61284:2000 si cap. 5 din norma catre furnizor
Dimensini gi tolerante. Mai jos s-au trecut dimensiunile pentru exemplul din schita.
(pentru bolturi dimensiunile se vor specifica conform fisei bolului).
Distanta dintre ramurile de izolatoare | Se va completa de cétre | Se va confirma de
2100 mm proiectant catre furnizor
Distanta dintre subconductoare Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant cétre furnizor
Cuplaje tip bolt sau gurub Se va completa de catre
proiectant
Greutate DA Se va specifica de
catre furnizor
Fabricatia Tehnologia de executie DA Se va specifica de

céatre furnizor
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catre furnizor

Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Gaurile pentru cuplajul cu bolf/surub | DA Se va confirma de
trebuie sa fie perfect executate, catre furnizor
drepte, aliniate pe axul surubului
Protectia  anticorozivd SR EN | DA Se va confirma de
612842000 0 catre furnizor
Grosimea minimala a stratului de zinc | DA Se va confirma de
conform SR EN I1SO 1461:2009 catre furnizor
tabelele 2 si 3
Tolerantele conform desenelor de | DA Se va confirma de
| proiectare catre furnizor
| Mecanice Rezistenta la deteriorare (deformare) | Se va completa de catre | Se va confirma de
si la rupere in punctului de prindere | proiectant catre furnizor
utilizat la montaj
Smd=.... [kN]
Smr=....... [kN]
Electrice Rezistenta la curentul de defect Se va completa de catre | Se va confirma de
Idef=.......... [KA] proiectant cétre furnizor
Testarea Teste de tip:
Numarul de probe: Se va completa de catre | Se va confirma de
Cu exceptia cazului in care se | proiectant catre furnizor
convine altfel, incercarile de tip
trebuie sa fie efectuate pe trei probe
de testare
Conform SR EN 61284:2000 si DA Se va confirma de
Tabelul 1 ANEXA 1 din norma catre furnizor
Rapoartele de incercari conform SR | DA Se va confirma de
EN 61284.2000 catre furnizor
Teste de lot:
Conform SR EN 61284:2000 si | Se vacompleta de catre | Se va confirma de
Tabelul 1 ANEXA 1 din norma. | proiectant: Marimea | catre furnizor
Marimea probelor de testare sunt| esantionului
indicate in tabelul de la subcap 5.7 de
mai sus
Rapoartele de incercari Conform SR | DA Se va confirma de
EN 61284:2000 catre furnizor
Teste individuale
Conform SR EN 61284:2000 si Se vor preciza de catre | Se va confirma de
Tabelul 1 ANEXA 1 din norma proiectant cétre furnizor
Rapoartele de incercari DA Se va confirma de
Conform SR EN 61284:2000 catre furnizor
Marcarea Conform SR EN 61284:2000 DA Se va confirma de
catre furnizor
Marca comerciala a producatorului DA Se va confirma de
catre furnizor
Tipul sau numar de catalog DA Se va confirma de




fos

SPECIFICATII TEHNICE
PENTRU ACCESORIILE LANTURILOR
DE IZOLATOARE ALE LINIILOR

Cod:

NTI-TEL-E-056-2016-01

Pagina 41 din 58

Transelactrica ELECTRICE AERIENE 110, 220 SI 400kV
Revizia: 1
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Desemnare izolator DA Se va confirma de
catre furnizor
Anul de fabricatie DA Se va confirma de
catre furnizor
Alte marcaje Se prevad de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
Documentatia | Instructiuni de montaj DA Se va confirma de
ce se livreaza catre furnizor
Desene
Scara conform SR EN ISO 5455:1997 | DA Se va confirma de
catre furnizor
Tipul si / sau numar de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Dimensiuni principale DA Se va confirma de
catre furnizor
Dimensiunile de montarea cu| DA Se va confirma de
tolerante catre furnizor
Toate marcajele (dacéa este cazul) DA Se va confirma de
catre furnizor
Greutate DA Se va confirma de
catre furnizor
Lista de materiale DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoarte de incercari:
Rapoartele de incercari de tip DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercari de lot DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercari individuale DA la cerere Se va confirma de
catre furnizor
Limba utilizatad pentru instructiuni:
Limba romana DA Se va confirma de
catre furnizor
Ambalarea Mod de coletare lazi DA Se va confirma de
catre furnizor
Livrarea Lista de materiale DA Se va completa de

catre furnizor
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12 CERINTE SPECIFICE PENTRU INTINZATOARELE REGLABILE:

Ajusteaza distantele dintre console si lantul de izolatoare sau dintre lantul de izolatoare si
conductor.

121 Cerinte de material:

Intinzatoarele reglabile sa fie realizate din otel forjat galvanizat la cald.

Acoperirea cu zinc a partilor filetate si tolerantele vor fi conform SR EN 1SO 10684:2004 si SR EN
ISO 1461:2009 tabelele 2 si 3.

Rezistenta la impact a intinzatoarelor reglabile fabricate din otel forjat trebuie sa fie de minim 27 J
la 0 *C cand testele sunt in acord cu SR EN 1SO 148-1:2011.

12.2 Cerinte de conceptie si proiectare:

Partea filetata se va proteja prin gresare.

Gaurile pentru cuplajul cu bolt/surub trebuie sa fie perfect executate, drepte, aliniate pe axul
surubului.

Intinzétoarele reglabile vor permite reglajul pe o lungime minima L mm-specificatd de cétre
proiectant.

12.3  Cerinte mecanice

Rezistenta cuplajelor si a Intinzatorului trebuie sa fie cel putin egala cu rezistenta minima a lantului
de izolatoare pentru care este destinat intinzatorul.

Pentru deformare si distrugere a se vedea tabelul 1.1 din ANEXA 1 din norma.

12.4  Cerinte electrice:
Intinzatoarele i cuplajele aferente trebuie sa reziste efectelor termice si dinamice ale curentului
maxim de defect al LEA.
Nu trebuie sa se produca sudarea intre suprafetele de contact in timpul testelor de curent de defect.
Densitatea de curent pe partea filetatd nu va depasii 70 A/mm?.

NOTA: intinzitoarele reglabile pot fi de mai multe tipuri.

In specificatia de fata au fost tratate cele mai utilizate tipuri.

Proiectantul poate s3 prevada alte tipuri de intinazatoareler reglabile, respectand cerinfele
generale gi intocmind figele de specificatii conform cu modelele prezentate ca exemplu.
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Fisa pentru cerinte tehnice solicitate si garantate ale intinziitoarelor reglabile

Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 i} 1 2 3
Tipul Intinzator reglabil
accesoriului
Schita
L max-min
LL { A
Wi N .
st . — | On
LR 1 1 | — A1
— L] J A —— 1
O ~— T
INTINZATOR FURCA - FURCA | | M
: L max-min -
I LL l
| A
Z \ }
- i || | — ‘ 1L ?_I
i ﬁu | I X ¥, 11
- [ 1 1
~— 7 [L J
®o INTINZATOR OCHI - FURCA ['].W
| L max-min |
B m |
| I LL o
[ - A
o= ﬁ‘/$\
_ A — 1 _ _f ] _
J |
— ~— - e’ 1
0
I INTINZATOR QCHt - OCHI
NOTA: Schita reprezinti trei exemple de intinzitoare si nu desenele de fabricatie
fig. 7 INTINZATOARE
Material Intinzatoarele reglabile sa fie realizate | DA Se va confirma de

din otel forjat galvanizat la cald

catre furnizor

Rezistenta la impact a materialelor din
otel forjat in acord cu SR EN ISO 148-

1:2011

proiectant

Se va completa de catre

Se va confirma de
céatre furnizor

Conditii generale:
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Fisa pentru cerinte tehnice solicitate si garantate ale intinziitoarelor reglabile

Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3

Conceptia si | Respectarea cerintelor SR EN| DA Se va confirma de

proiectarea 61284:2000 si cap. 5 din norma catre furnizor
Partea filetata se va proteja prin gresare | DA Se va confirma de

catre furnizor
Gaurile pentru suruburi trebuie sa fie | DA Se va confirma de

perfect executate, drepte, aliniate pe
axul surubului

catre furnizor

Dimensiuni gi tolerante. Mai jos s-au trecut dimensiunile pentru exemplul din schita.

(pentru bolt dimensiunile se vor specifica

conform fisei boltului).

L max (deschis)= ..... [mm] ] +/-
toleranta

Se va completa de catre
proiectant

Se va confirma de
catre furnizor

L min (inchis) = ...... [mm] ] +/- toleranta

Se va completa de catre
proiectant

Se va confirma de
catre furnizor

LL=...... [mm] ] +/- toleranta Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor

A= ... [mm] +/- toleranta Se va completa de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor

= [mm] +/- toleranta Se va completa de catre | Se va confirma de

proiectant

cétre furnizor

Combinatii cuplaje la montaj: Furca-

Se va completa de catre

Se va confirma de

Cu exceptia cazului in care se convine
altfel, incercarile de tip trebuie sa fie
efectuate pe trei probe de testare

proiectant

furca; furca-ochi, ochi-ochi proiectant catre furnizor
Greutate [kg] DA Se va specifica de
catre furnizor
Fabricatia Tehnologia de executie DA Se va specifica de
catre furnizor
Gresarea panilor filetate DA Se va confirma de
catre furnizor
Protectia anticoroziva conform SR EN | DA Se va confirma de
61284:2000 catre furnizor
Grosimea minimala a stratului de zinc | SR EN ISO 1461:2008 | Se va confirma de
tabelele 2 si 3. catre furnizor
Tolerantele Conform desenelor de | Se va confirma de
) - . proiectare catre furnizor
Mecanice Rezistenta la deteriorare (deformare) si | Se va completa de catre | Se va confirma de
la rupere in punctului de prindere utilizat | proiectant catre furnizor
la montaj
Smd=..... [kN]
Smr=....... [kN]
Electrice Rezistenta |la curentul de defect; Se va completa de catre | Se va confirma de
idef=........ [kA] proiectant catre furnizor
Testarea Numarul de probe: Se va completa de catre | Se va confirma de

catre furnizor

Teste de tip:

Conform SR EN 61284:2000 si
Tabelul 1. ANEXA 1 din norma

DA

Se va confirma de
catre furnizor
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Fisa pentru cerinte tehnice solicitate i garantate ale intinzitoarelor reglabile
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Rapoartele de incercari Conform SR EN | Se va confirma de
61284:2000 catre furnizor
Teste de lot:
Conform SR EN 61284:2000 si Se va completa de cétre | Se va confirma de
Tabelul 1 ANEXA 1 din norma. | proiectant: Marimea | catre furnizor
Marimea probelor de testare sunt | esantionului;
indicate in tabelul de |la subcap 5.7
i Rezistenta la curentul de defect Se va indica valoarea | Se va confirma de
' curentului de defect de | catre furnizor
i catre proiectant
Rapoartele de incercari conform SR | DA Se va confirma de
EN 61284:2000 catre furnizor
Teste individuale
Conform SR EN 61284:2000 si Se vor preciza de catre | Se va confirma de
Tabelul 1 ANEXA 1 din norma. Se vor | proiectant catre furnizor
convenii intre beneficiar gi furnizor
Rapoartele de incercari DA Se va confirma de
. Conform SR EN 61284:2000 céatre furnizor
Marcarea Conform SR EN 61284:2000 DA Se va confirma de
cétre furnizor
Marca comerciald a producatorului DA Se va confirma de
catre furnizor
Tipul sau numar de catalog DA Se va confirma de
catre furnizor
Desemnare izolator DA Se va confirma de
catre furnizor
Anul de fabricatie DA Se va confirma de
catre furnizor
Alte marcaje Se prevad de catre | Se va confirma de
proiectant catre furnizor
Documentatii | Instructiuni de montaj DA Se va confirma de
ce se livreaza catre furnizor
Desene
Scara conform SR EN ISO 5455:1997 | DA Se va confirma de
catre furnizor
Tipul si / sau numar de catalog DA Se va confirma de
cétre furnizor
Dimensiuni principale DA Se va confirma de
. catre furnizor
Dimensiunile de montarea cu tolerante | DA Se va confirma de
catre furnizor
Toate marcajeie (daca este cazul) DA Se va confirma de
catre furnizor
Greutate DA Se va confirma de
catre furnizor
Lista de materiale DA Se va confirma de
| catre furnizor
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Fisa pentru cerinte tehnice solicitate i garantate ale intinzitoarelor reglabile
Categorii Descrierea cerintei Cerinte
cerinte Solicitate Ofertate/garantate
0 1 2 3
Rapoarte de incercari:
Rapoartele de incercari de tip DA Se va confirma de
catre furnizor
Rapoartele de incercari de lot DA Se va confirma de
cétre furnizor
Rapoartele de incercari individuale DA la cerere Se va confirma de
catre furnizor
Limba utilizata pentru instructiuni:
Limba romana DA Se va confirma de
catre furnizor
Ambalarea Mod de coletare lazi DA Se va confirma de
catre furnizor
Livrarea Lista de materiale DA Se va completa de
catre furnizor
13 ANEXA 1

Tabele cu testele (incercérile) accesoriilor lanturilor de izolatoare gi ale conductoarelor active si de
de protectie.

13.1 ANEXA 1 Tabelul 1. Teste efectuate asupra accesoriilor lanturilor de izolatoare si de
prindere a conductoarelor de protectie
Tipul incercarii
Nr.|Denumirea incercarii Incercari/lncercari{lncercari  |Standarde aplicate
de tip de lot |individuale
1 Control vizual X XY Q SR EN 1284:2000
SR EN 61467:2009
2 X X Q SR EN 61284:2000
Control dimensional si verificarea N,
materialelor SR EN IEC 60471.2020
SR EN IEC 60372:2020
IEC 61467:2008.
3 SR EN 61284:2000
. SR ISO 261:2012
Galvanizarea la cald Q X SR ISO 2622012
SR EN ISO 1461:2009
4 |incercari nedistructive Q Q Q SR EN 61284:2000
5 |Incercarile mecanice
5.1|Testul de rezistenta la impact Q SR EN ISO 148-1:2011
%2\ Testul de deteriorare si de rupere X X Q? S 2 At
5.3|Testul de deteriorare si de rupere in punctului X Q SR EN 61284:2000
de prindere utilizat la montaj
6 lIncercéri electrice
6.1|Testul de pierderi magnetice Q
B.2|Incercari la efectul corona i la perturbatii Q¥ SR EN 61284:2000
electrice
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13.1 ANEXA 1 Tabelul 1. Teste efectuate asupra accesoriilor
prindere a conductoarelor de protectie

lanturilor de izolatoare s§i de

Nr.|Denumirea incercarii

Tipul incercarii

Incercirilincerciri
de tip |de lot

Incercéri
individuale

Standarde aplicate

6.3|Incercirile la arc electric

) S

SR EN 61467:2009

Nota:
1} Control numai prin atribute ;

3) Numai cu lantul de izolatoare complet.

Q Numai cu acordul dintre cumparator si furnizor ;
2) Numai in ceeea ce priveste incercarea de deteriorare;

13.2 ANEXA 1 Tabelul 2. Clasa eforturilor pentru accesoriile lantului de izolatoare

Faer Sarcina minima de deformare

Clasa izolatorului Sarcina de rupere specificata Sarcina de
deformare
Fuk Fuki Faet
kN kN kN kN
Uu7o 70 85 35 33,5
U120 120 146 60 57,4
U 160 160 195 80 76,6
U210 210 256 106 100,5
U 300 300 366 150 143,5
2* U210 420 512 210 201,0
2* U 300 600 732 300 2871
Fu Sarcina
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14 ANEXA 2 Figuri, dimensiuni gi tolerante ale accesoriilor lanturilor de izolatoare conform cu
SR EN IEC 60120:2020, IEC 60471:2020 si IEC 60372:2020

141 ANEXA 2 Schita 1 si Tabelul 1 Dimensiunile rotulei conform 1EC 60120:2020

d,

fig 1 Dimensiunile si tolerantele rotulei
conform IEC 60120

. ol ‘\\ ‘

- f - s h,

S

d,
Marimeau::uplajul D1 Toleranta | D2 | Toleranta | hi Toleranta | ri r ra rs Toleranta

mm mm mm mm mm mm my ymj@m/fm mm

1, +0 22, +0 +0 +1

11 1.1 13 91 1.2 35| 3 (35115 0
+0 33, +0 13, +0 +1
16 17 1.2 15 13 23150 | 3 3 05
+0 +0 19, +0 +1,5

20 21 13 41 16 14 27 | 80 | 57 13,5 K
24 25 =0 {49 22 421 =0 J40|70|66| 4 —O
+0 +0 23, +0 +1,5

28 29 15 57 19 18 55 180 | 8 |45 1
32 32 =9 s 20 fa7 0 f70|00|10] 5 —1




Cod:

SPECIFICATII TEHNICE NTI-TEL-E-056-2016-01
PENTRU ACCESORIILE LANTURILOR
DE IZOLATOARE ALE LINIILOR Pagina 49 din 58

Transelactrica ELECTRICE AERIENE 110, 220 SI 400kV

Revizia: 1

14.2 ANEXA 2 Schita 2 si Tabelul 2. Eficacitatea blocajului tijei rotulei

fig. 2 Eficacitatea blocajului tijei rotulei

S - eficacitatea blocajului
T - inaltimea minima a dispozitivului de blocaj

Marimea S
cuplajului

Min
11 0,9
16 A 1,5
16 B 1,4
20 2.5
24 2.0
28 2,8
32 3,3
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14.3 ANEXA 2 Schita 3 si Tabelul 3 Distantele si jocurile dintre rotula si soclul rotulei

fig. 3 Jocul dintre tija-rotuld si soclul rotulei conform IEC 60120

D,
d,
D,
dl /‘m
/ ) - \ \
L] / l
\ /AR
. N N 94
j
! //
A q% e
d, dy
D! Dl
| I
Rotula la intrarea in sochu Rotula in sochu
Marimea cuplajului D.-ds D2-d> Di-d2 P Qr
min max min min max min
11 0,6 3 1,7 1,7 1,4 39 16
16 22 =) 1,2 1,2 1,1 4 1.6
20 2 54 1,5 1,5 1 45 2
24 25 6,4 2 2 2.5 6,7 2.8
28 3 7.4 2 2 25 7.2 3
32 3 7.9 2.5 2,5 3 8,2 35

* jocul dintre tija si soclul rotulei
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14.4 ANEXA 2 schita 4 si Tabelul 4 Dimennsiunile rotulei conform |IEC 60120:2020

fig 4 Dimensiunile si tolerantele soclului rotulei conform IEC 60120

Ly

778

R..
H’ Ri H.
H, H,
R 2
/“ vl
NI,
D,
D, D,
£ E
a2
:dj ’d’
: =% | §
3, o= =
‘—?‘:_ D: |toleranta |[D. |Ds; |H: |toleranta % e Eg Ry |Rs |Rs |Rs |T?
o 5 2 8
0} ECc Q®
g Gt | 2
— (23]
i o>
3 £ | ¢
mm mm mm | mm | mm mm mm mm | mm mm | Mm | mm
1 125 ”33 245|245 | 10,5 *2)'3 155 1165 25 | 4 | 15| 4 | 48
16A | 192 *B“‘ 345345 | 14,5 +2)'4 205 | 216 55 | 3 | 3 | 5 |55
16B | 192 *:J'e 345|345 | 175 +2)'6 25 1255| 5a 1303 | 5 |79
20 | 23 +§'1 425|425 | 20,5 +§'1 285 1293 57 | 5 35| 7 | 7
24 |275 *g-‘r’ 51 | 51 |235 +§'5 325 1335 40| 5| 4 | 1087
28 | 32 +§'9 59 | 59 |265 *g-g 365|374 55 | g |a5| 12 | 10
32 | 36 0+3’3 675|675/ 30 0+3’3 4 14 0l10] 5 | 14|

2) Inaltimea dispozitivului de blocare
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14.5 ANEXA 2 Schita 5 si Tabelul 5 Dimensiunile si tolerantele cuplajului furca cu piesa plata

fig 5 Dimensiunile §i tolerantele cuplajului furca cu piesa plata conform

IEC 60471
\ ¢

|
!
|
N
I
I

b
b
|
:
I
—+ 414
I
|
|
|
|
I
Sarcina de Diametrul
rupere a b ¢ d € boltului
toleranta toleranta toleranta | max | min toleranta
kN mm mm mm mm mm mm mm | mm | mm mm
+1 +1 +1 +0,6
420 20 A 23 7 27 X 50 51 24 0.6
+1 +1 +1 +0,6
600 20 X 23 X 27 x 65 66 32 0.6
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14.6 ANEXA 2 Schita 6 si Tabel nr.6 Dimensiunile si tolerantele dispozitivului de blocaj tip 8(R)

conform SR EN IEC 60372:2020

R F2 X—= R2
NA —Mj*_s
_x_/—\

___....______X:_"'_.l_...__
| PP
_—/ T
Section X-X
fie 6. Dimensiunile si tolerantele dispozitivului de blocaj tip agrafa-splint
conform [EC 60372
Dimensiuni Dimensiuni standardizate Dimensiuni
de cuplare alternative”
S T RZ F2m|n Rmm Lmin F max
tolerante tolerante
mm | mm mm | mm mm | mm mm | mm | mm
11 22 | +01 4,8 +0,2 33 |82 2,5 29 7.3
-0,1 -0
16A 3,2 |+01 oS +0,2 3,8 10,3 3,0 432 | 9,2
-0,1 -0
168 3,2 | +0,1 7.9 +0,2 4.8 10,7 30 38 97
-0,1 -0
20 32 |+01 7.0 +0,2 48 10,7 3,0 49 9,7
-0.1 -0
24 4 +0,1 87 +0,2 57 12,8 35 60 1,7
-0,1 -0
28 45 +0,1 10,0 | +0,2 6,2 13,8 3.5 71 12,7
-0,1 -0
32 52 +0,1 11,5 | +0,2 7.2 15,8 3.5 81 14,7
-0,1 -0

1) Toate dimensiunile sunt aceleasi ca pentru agrafa standard, cu exceptia valoarea F 2 inlocuit cu F'2.
2)Sunt multe conceptii existente la care alveola previne decuplarea cu valori ale Lmin mai mici. in acest
caz Lmin poate fi redus la 38 mm
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14.7

ANEXA2 Schita 7 si Tabelul 7 Dimensiunile si tolerantele dispozitivului de blocaj (agrafei) tip

W conform SR EN IEC 60372:2020

S

Agrafa WIEC 60372

Ly

FalFs

fig 7. Dimensiunile si tolerantele dispozitivului de blocaj tip W
conform IEC 60372

Dimensiunt de [Fa[Fo|Fs|FelFs| Fs T T P [ LY T
11 15(20| 4 13119 4 [F507—12 12,0412 —8,0| 3 2.53,01.51.2° 59 4.8 [¢5
16A  [2226)5 1945 | G Hs0—1-2 15,8362 —10,9 3 53,02 5(1,50:4 5,5 72
168 [22128/5 19124 5 | g 600 115,506— 10— (10,9 3 2.84.52.51.57 54 7.9 ['02
20 22130/ 5 (1924 5 |62 +1155 15,542 +11§’ 10,53 2,504,525, 0724 7,022
24 22(30| 5 [19[25( 5 [ 72— 7' 15,8507 s —[10.8 3 3. 42.52.0 8.7 752
28 3232{ 6 21[26] 6 |5 -83—-2— 16,0622 —112,8 4 13,06,03.02.2" 410,402
288 (2203051925 5 5183 o {15,553 o 10,5 3 255,02 52,07 8.7 [
32 2613616 [24/3317 | +1196] +1,6 [18.071] +1,5 [16.043.07,03.02.6+0,211,5+0.2







